GOVERNG MUNICIPAL DE

JTATIRA CRESCE COM YQCE

Oficio n° 2002-01/2025
[tatira-CE, 20 de fevereiro de 2025.

A

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.LS LTDA

CNPJ n° 46,500.710/0001-81

Enderego: Av. Luciano Magalhdes, 2160, Bela Vista, Canindé-CE

Assunto: Solicitagio de Anuéncia de adesfo a Ata de Registro de Pregos n° 025.2/2024.

Senhor{a) representante legal,

Ac cumprimenta-lo{a) cordialmente, considerando o interesse da Secretaria Municipal de Educagio de
ltatira em aderir & Ata de Registro de Pregos em epigrafe e concedida oficialmente a autorizagiofanuéncia do
Orgéo Gerenciador da Prefeitura Municipal de Russas-CE através de Oficio, cuja copia segue em anexo, sirvo-me
do presente para oficializar interesse na adesao a Ata de Registro de Pregos n® 025.2/2024, decorrente do Pregao
Eletrénice n® 002.18.06.2024-DIV, cujo objeto ¢ REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS
AQUISICOES DE MATERIAIS PERMANENTES: EQUIPAMENTOS DE CLIMATIZAGAO, MOBILIARIOS E
EQUIPAMENTOS DIVERSOS, DESTINADOS AS DIVERSAS SECRETARIAS DO PODER EXECUTIVO DO
MUNICIPIO DE RUSSAS-CE, nas condigdes estabelecidas no edital, anexos, proposta vencedora e demais
documentos vinculados ao processo licitatério.

Informamos que a presente solicitagio esta respeitando o limite de 50% (cinquenta por cento) dos
quantitativos dos itens do instrumento convocatério & registrados na referida ata. Segue abaixo indicagiio dos itens
e quantitativos almejados, cuja detencéo do registro de pregos € da presente empresa:

ITEM ESPECIFICAGCAO DO PRODUTO UNID. MARCA QIDE. VR. UNIT. VR, TOTAL
CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E
CADEIRA, TAMANHO: 4 - CIA-04-ABS (PARA NEW
1 ALUNQOS COM ALTURA ENTRE 1,33 A 1,59) —| UNID, MOBILI 200 RS 470,00 RS 94.000,00
demais especificagfes conforme ata de

registro de precos,

CONIUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESAE

CADEIRA, TAMANHO: 6 - CJA 06 (PARA NEW

2 ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,59 A 1,88) -{ UNID. 200 RS 493,95 RS 98.790,00
. . MOBIL

demais especificacdes conforme ata de

registro de precos.

CONJUNTO  SEXTAVADO  TRAPEZIO -

COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS - NEW
3 demais especificacies conforme ata de UNID. MOBILI 100 R$ 2.445,00 RS 244.500,00
registro de pregos.
CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA - demais NEW
4 especificag@es conforme ata de registro de | UNID. MOBILI 300 RS 450,00 RS 135.000,00
pregos.
COMIUNTO ESCOLARTAMANHO: 1 - CIA-O1-
ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 0,93 NEW
5 A 1,16} - demais especificagies conforme ata UNID. MOBILI 100 RS 440,00 RS 44.000,00
de registro de precos.
VALOR GLOBAL BA ADESAO: R$ 616.290,00

Portanto, caso nos seja dada anuéncia a presente requisicéio, que nos seja enviada também junto com

aresposta a este oficio a proposta de precos atualizada com os precos registrados, quantitativos solicitados

e documentacéio de habilitagiio ein conformidade com o estabelecido no art. 62 da Lei n® 14133/21 e suas
aiteragées posteriores, a fim de que possamos formalizar Processo Administrativo n° 0702.01/2025 para adeséo
& Ata de Registro de Pregos por esta municipalidade,

R Pe. José Larrinda 1249, Centro, ltatira - CE CFPn° 62720-000
ONPJ 1° (17,963 739/0001-48 — Fone (88) 3436-1044
Brail: prefeitura tatira@hotmait.com
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Nesse sentido, segue abaixo o rol de documentos de habilitagdo necessarios:

HABILITACAO JURICIA

Cédula de ldentidade (RG) do representante legal ou documento equivalente que, por forga de lei, tenha
validade para fins de identificacio em todo territdrio nacional; _

Empresario individual: inscrigho no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede; ) o

Microempreendedor Individual - MEL Ceriificado da Condigdo de Microempreendedor Individual -
CCMEL cuja aceitacdo ficara condicionada a verificagio da autenticidade no sitio https:llwww.gov.brlempre_sas-e-
negociosipt-brlfempreendedor; 8.6. Socledade empresériz, sociedade limitada unipessoal - SLU_ ou sociedade
identificada como empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELLI: inscrigBo do ato constitutivo, estatuto
ou confrato social no Registro Piblico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede,
acompanhada de documento comprobatdrio de seus administradores;

Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagio de funcionamento no Brasil, publicada no
Didrio Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia,
sucursal ou estabelecimento, a qual ser considerada como sua sede, conforme Instrugao Normativa DREI/ME n®
77, de 18 de margo de 2020. 8.8. Sociedade simples: inscrigdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de documento comprobatério de seus administradores:

Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscriciio do afo constitutive da filial,
sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pesscas
Juridicas ou no Regisfro Pablico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagéio no Registro onde tem sede a
matriz 8.10. Sociedade cooperativa: afa de fundagic e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou,
devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede,
além do registro de que trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 16 de dezembro 1971.

Os documentos apresentados deverio estar acompanhadoes de todas as alteragdes ou da consolidagdo
respectiva,

HABILITACAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA

Prova de inscrigio no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ) ou no Cadastro de Pessoas
Fisicas (CPF), conforme o caso;

Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagéo de certiddo expedida
conjuntamente peia Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional
(PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unisio {DAU) por elas administrados,
inclusive aqueles relativos & Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02 de outubro de
2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional,

Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS), 8.17. Prova de
inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justiga do Trabaiho, mediante a apresentacdo de certidio negativa
ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Tiulo VII-A da Consolidagao das Leis do Trabalho, aprovada
pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943;

Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes Estadual/Municipal/Distrital relativa 2o domicilic ou sede
do fornecedor, pertinente ac seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

Prova de regularidade com a Fazenda Estadual/Municipal/Distrital do domicilio ou sede do formecedor,
relativa 4 atividade em cujo exercicio contrata ou concorre; 8.20. Caso o fornecedor seja considerado isento dos
tributos estaduais/municipais ou distritais relacionados ao objeto contratyal, devera comprovar tal condigio
mediante a apresentagédo de declaragio da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou oufra equivalente, na
forma da lei.

QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

Certidéo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do licitante (inciso Il do art. 69 da Lei n°
14.133, de 2021);

Balango patrimonial, demonstragéo de resultado de exercicio e demals demonstracfes contabeis dos 2
{dais) 0ltimos exercicios sociais, comprovando;

Indices de Liquidez Geral {LG), Liquidez Corrente (LC), e Solv&ncia Geral (SG) superiores a 1 (um, obtidos pela
aplicagao das seguintes formulas:
1- Liquidez Geral {LG) = (Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo) + {Passivo Circulante + Passivo Nao
Circulante);
Il - Solvéncia Geral (SG) = (Ativo Total) + {Passivo Circulante +Passivo ndo Circulante); e
Il - Liquidez Corrente (L.C) = {Ativo Circulante) + (Passivo Circulante).

Rua P nsd Laurindo, 1249, Certr, Ratira ~ CF CEPR® 2720000
CNPJ ™ (7.963,739/D001-48 - Fone {88) 3436-1044
Baii: prefeitura jtatira@hotmeitoom



GOVERNO MUNICIPAL D

é"‘iﬂ?‘tﬁ s

PR
ITATIRA CRESCE COM VOCE

As empresas criadas no exercicio financeiro da licitag@o deverdo atender a todas as exigéncias da habilitag8o e
poderdo substituir os demonstrativos contdbeis pele balango de abertura. 8.2.4.3. Os documentos referidos acima
limitar-se-8o ao Gltimo exercicic no caso de a pessoa juridica ter sido consfituida ha menos de 2 (dois) anos;
8.2.4.4. Os documentos referidos acima devero ser exigidos com base no limite definido pela Receita Federal do
Brasil para transmissio da Escriturago Contabif Digital - ECD ao Sped.

Caso o licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral {LG),
Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), serd exigido para fins de habilitagdo capital minimo OU patrimodnio
liquido minimo de 5% (cinco por cento) do valor total estimado da confratagac.

As empresas criadas no exercicio financeiro da licitago deverdo atender a todas as exigéncias da habilitacdo e
poderao substituir os demonstrativos contabeis pelo balanco de abertura, (Lei n® 14,133, de 2021, art. 65, §19).

O balango patrimonial, demonstrago de resultado de exercicio e demais demonstracies contabeis limitar-se-30
ao ditimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida ha menos de 2 {dois) anos (§ 6° do art. 69 da
Lei n® 14,133, de 2021).

QUALIFICACAO TECNICA

Comprovacéo de aptiddc para o fornecimento de bens similares de complexidade tecnolégica e
operacional equivalente ou superior com o objefo desta contratagio, ou com o item perinente, por meio da
apresentacio de certiddoes ou atestados, por pessoas juridicas de direito piblico ou privade, ou regularmente
emitido{s} pelo consefho profissional competente, quando for o caso.

Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial do
fornecedor.

O licitante disponibilizaréd todas as informagbes necessarias & comprovagio da legitimidade dos
atestados, apresentando, quando solicitado pela Administragéio, copia do contrato que deu suporte & contratagao,
enderego atual da contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre cutros documentos.

DEMAIS EXIGENCIA PARA HABILITAGCAO

Declaragio, sob as penalidades cabiveis, de inexisténcia de fato superveniente impeditivo da
habilitagéo, ficando ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

Declaragdo de que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para
reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas;

Declaragéo de que sua proposta econdmica compreende a integralidade dos custos para atendimento
dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas
convengles coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigenies na data de entrega da
proposta;

) Declaragéo de que ndo emprega menor de 18 (dezoito) anos em trabatho noturno, perigoso ou insalubre
e nao emprega menor de 16 (dezesseis) anos, salvo menor, a partir dos 14 {quatorze), na condigdo de menor
aprendiz, nos termos do inciso XXXl do art. 7° d¢a Constituigao Federal;

Declaracéo de que nao possui, em sua cadeia produtiva, empregados executande trabalho degradante
ou forgado, observando o disposto nos incisos 1lf e IV do art. 1° e no incise il do art. 5° da Consfituigéio Federal:

Atenciosamente,

JOSE AMAURY G see

TABOSA: 83680 i chis nsosesaemmni
098391 - . pEaikngmign,
Jose Amaury Lopes Tabosa
Ordenador de Despesa Responsavel

Secretaria Municipal de Educagio

R P, José Latrind 1249, Centro Itativa - CE CEPR° 62720-000
QNP 7.963.739/0001-48 — Fore (88) 3436-1044
Eiveil: prefeitura jtatira@hetrreiLcom



Concordancia De Adesdo ao Oficio N° 2002-01/2025
Ata Registro de Precos N2 025.2/2024 Prefeitura Municipal De Russas-CE
- Pregdo Eletronico n2 002.18.06.2024-DIV
Org3o solicitante: Prefeitura Municipal de Itatira-CE.
Secretaria Municipal de Educacao.
Sr. José Amaury Lopes Tabosa — Ordenador de Despesas Sec. Municipal
de Educagdo.

Canindé, 20 De fevereiro de 2024.
Cumprimentando cordialmente a todos (as), informamos a quem possa interessar que
a empresa Educacional inddstria de M.O.V.E.l.S LTDA CNPJ N° 46.500.710/0001-81,
sediada na rua Dr Luciano Magalhaes, 2160, Capitdo Pedro Sampaio, Canindé-CE,
CEP: 62.700-000, neste ato representada por seu sécio proprietdrio, Leandro de Sousa
Coelho, aceita o pedido de adesdo para carona, respeitando o que foi firmado na
presente ata de registro de pregos.

Os produtos deste pedido de ades&o serZo entregues em local desguiando na ordem
de compra ou empenho no municipio de ltatira Ceara.

ITEM ESPECIFICACOES UNIDADE | QUANT | VR UNITARIO VR TOTAL
1 | CONJUNTO ESCOLAR CONJUNTO ESCOLAR, UND 200 RS 470,00 | RS 94.000,00
| COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 4 - CIA-
04-ABS [PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,33 A 1,59)
1. DESCRICAG CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTQ DE 1
(UMA) MESA E 1 {UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT
NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUND INDIVIDUAL, MESA INDIVIDUAL
COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICAGAD
DE LAMINADO MELAMINICD NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM
PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM
PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL
COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENG
INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBLILAR DE
AGG. CONSTITUINTES — MESA TAMPO EM ABS
{ACRILONITRILA BUTADIENG ESTIRENG), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR
VERMELHA {VER REFERENCIAS), DOTADO DE FORCAS
COM FLANGE Ol COM REBAIXD, COM ROSCA METRICA
M6, COINJETADAS £, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM
NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE
VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAC DE
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, DE 0,8 MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADQ, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO
TAMPQ, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSGES ACABADAS 608 MM {LARGURA) X 466 MM
(PROFUNDIDADE) X 22 MM {ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3 MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1 MM PARA ALTURA. NOS
MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL
DEVEM SER GRAVADOS O SMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERQ, A IDENTIFICAGAC BO

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIANO MAGALHAES, 2160, CAPITAO PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacionalmov@gmail.com



*MODELD FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADQ. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIC DE 16 MM DE
DIAMETRO {TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO CU NAC DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA, ESTRUTURA COMPOSTA DE:
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADQS EM TUBC DE AGO CARBONQ
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, $ECCAQ OBLONGA
DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM]); TRAVESSA
SUPERICOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGC
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADD
EM FORMATO DE "C", COM SECCEO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75 MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5
MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBC DE ACO
CARBONO LAMINADC A FRIO, COM COSTURA, SECCAD
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
{1,5 MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILEND
COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR
ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE
RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTD PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE
TECNICA DA FDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE
SER GRAVADOQ O $iMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERD
IDENTIFICADOR DQ POLIMERQ, A IDENTIFICACAO DO
MODELO “FDE-FNDE”, E © NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO
COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO {TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAOQ. O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
CBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSQ,
ACOMPANHADO OU NAOD DE S5UA PROPRIA
LOGOMARCA. FIXACAD DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, METRICA
M6 (DIAMETRO DE 6 MM), COINIETADAS EM CASTELOS
TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6 [DIAMETRO DE 6 MM},
COMPRIMENTQ 47 MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2
MM}, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS, FIXACAD DO
PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE
REBITES DE “REPUX0”, DIAMETRO DE 4,0 MM,
COMPRIMENTO 10 MM. FIXAGAQ DAS SAPATAS
{FRONTAL E POSTERIOR) ADS PES ATRAVES DE REBITES
DE “REPUX0”, DIAMETRC DE 4,8 MM, COMPRIMENTO
12 MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERQ VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLD INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ
IDENTIFICAROR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
“MODELO FOE-FNDE” £ O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADQ, NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDDS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 50U 6 MM DE
DIAMETRQ (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICA(;I\O. O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.0O.V.E.I.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
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GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAD DE
SUA PROPRIA LOGOMARGA, NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSD
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA
DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOX} / POLIESTER, POLIMERIZADA EM
ESTUEA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), CONSTITUINTES — CADE!RA ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMEROC VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOQS, NA COR
VERMELHA (VER REFERENCIAS). NOS MOLDES DO
ASSENTC E DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS ©
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADQOR DO
POLIMERQ, A IDENTIFICAGAD DO “MODELO FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIGOS DATADORES DUPLOS COM MIQLO
GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO {TiPO INSERT),
INDICANDC MES E ANO DE FABRICACAQ. O NOME DD
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO QU NAD DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO EO
ENCOSTO PODERAG SER FABRICADOS EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO
MENIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA
MAXIMA DE 1,5 MM CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO ©U DE PROCEDENCIA LEGAL,
ISENTAS DE RACHADURAS, E DETERIORACAO POR
FUNGDS OU [NSETQS, ESTRUTURA EM TUBO DE ACD
CARBONG LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 {1,9 MM],
FIXACAQ DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM.
SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILEND COPOLIMERD
VIRGEM, [SENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVARO
0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAQ DO “MODELO FDE-FNDE”
E O NDME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLG COM MIOLO GIRATORIODES DU 6
MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAD, O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSQ, ACOMPANHADO QU NAD DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO TRATAMENTOQ ANTIFERRUGINOSD
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA
DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPGXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ACABAMENTO LISC E BRILHANTE, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). IDENTIFICACAO DO PADRAD
DIMENSIONAL & CONJUNTO DEVE RECEBER
IDENTIFICAGAD DO PADRAQ DIMENSIONAL IMPRESSA
POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO
ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO
MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADC. PARA
IMPRESSAQ EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS
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TINTAS COMPATIVEIS COM © SUBSTRATO EM QUE
FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAQ/
POLIPROPILENQ INJETADO/ PINTURA EM PO
EPOXIPOLIESTER) DE MODGC QUE, ARPOS CURADAS E
SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEIAM
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE
IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE O CONIUNTO DEVE
POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAD DA
CONFORMIDADE {DE ACORDO COM O ANEXC It DA
PORTARIA INMETRO NC 401). OS5 SELOS DEVEM SER
FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA
CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS.,
REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E INSUMDS -
COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO,
ENCOSTC, PONTEIRAS E SAPATAS (COR VERMELHA.
REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) - COMPONENTE
INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL (COR PRETA) -
COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS (COR CINZA.
REFERENCIA PANTONE (*) 425 C) - LAMINADO DE ALTA
PRESSAQ PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E
POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO
ASSENTO {COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*)
193 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAQ PARA
REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO {COR
CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 428 C} - PINTURA DAS
ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL {**) 7040} -
IDENTIFICAGAD DO PADRAD DIMENSIONAL NA
ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) {COR
VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) -
IDENTIFICACAQ DO PADRAD DIMENSIONAL NG
ENCOSTO DA CADEIRA {SOBRE FUNDO VERMELHO) (COR
BRANCQ) {*} PANTONE COLOR FORMULA GUIDE (**) RAL
- RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FOR DIE PRAKTIKER
DES LACK PROCESSO DE FABRICAGAO PARA FABRICAGAO
E INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICACOES TECNICAS E
DEMAIS DISPOSICOES CONTIDAS NO EDITAL. NA
MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E
COMPONENTES EM COMPENSADC MOLDADQ
PREVIAMENTE APROVADOS PELA COMISSAC TECNICA
DO FNDE. CONSULTAR A COMISSAO TECNICA DO FNDE
PARA OBTER INFORMAGOES SOBRE FABRICANTES DE
COMPONENTES INJETADQS, DE COMPENSADO
MOLDADOG E DE FITAS DE BORDO QUE POSSUAM
PRODUTOS HOMOLOGADOS. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES
PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. EM CASQ DA
OPCAQ DE MONTAGEM COM ASSENTO E ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLPADO ESTES DEVEM SER
PROVENIENTES DE UM MESMO FABRICANTE.
APLICACAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM
COMPONENTES INJETADOS CONFORME
DETALHAMENTO CONSTANTE E EM CONFORMIDADE
ADS REQUISITOS NORMATIVGS. PECAS INJETADAS NAD
DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INIECAD OU
PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICC DE
ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO NO REBAIXO DO
TAMPQ DE ABS, FXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO
COM 05 BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER
FEITA DE MODG A GARANTIR A INEXISTENCIA DE
RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE
NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO.
A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO NO TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME
ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM “DESCRICAO DOS ENSAICS
DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAQ AD
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TAMPO INJETADO EM ABS”. SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS 05 ENCONTRGS DE
TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO
DA UNIAD. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS,
ESMERIEHADAS JUNTAS $GLDADAS E ARREDONDADOS
0S CANTOS AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICHES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREIU[ZO DA FUNCIONALIDADE DESTES
OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS
TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUNR: A,
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; B. MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM PARA
PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAD
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; C. MAIS
OU MENOS (+/-) 1 MM PARA FURAGGES E RAICS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM INDICADAS
NAS ESPECIFICACOES; D. MAIS OU MENDS (+/-) 10
PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; E. MAIS
OU MENOS (+/-) 1,5 MM PARA COMPONENTES
INJETADOS {EXCETO PARA FURACGES E RAIOS), QUANDO
AS TOLERANCIAS NAOD ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES. F. MAIS {+) 2 MM PARA O
COMPRIMENTO DGS REBITES DE FIXACAQ DOS
COMPONENTES INJETADOS. NA FABRICACAO DE
COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIACOES
DECORRENTES DAS CONTRAGOES DOS MATERIAIS
DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ACIMA. NA PRODUCAQ, DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA, CONSIDERAR AS
TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAQ PARA D3
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICEO,
TUBOS DE ACO CARBOND LAMINADO A FRIO.
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR TIQUETA
AUTOADESIVA VINLICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE,
DO TAMANHO MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER
FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO,
CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO
FABRICANTE; C. LOGOMARCA DO FABRICANTE; D.
ENDERECO/ TELEFONE DO FORNECEDOR: E. DATA DE
FABRICAGAD (MES/ANG); F. CODIGO DO PRODUTO;G.
GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA.
MANUAL DE USO E CONSERVACAQ IMPRESSAOD
COLORIDA {4 X 4 CORES), EM FORMATGC 210 X 297 MM
(Ad), 01 PAGINA FRENTE £ VERSO, EM PAPEL RECICLADO
DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DQS
SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA
EM CORES {XEROX! / OFF SET QUADRICROMIA.
FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO
PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO
DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMFD BA
MESA, O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA
OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVACAO”. FORNECER UM MANUAL A CADA
VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS.
EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA TAMPO COM
PAPELAC ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM
CORDGOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE
POLIPROPILENG; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO
CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA.
CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDQ ASSENTG E ENCOSTO COM PAPELAD
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ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDD, DE GRAMATURA ADEQUADA
AS CARACTER[STICAS DO PRODUTO; PROTEGER 05 PES
COM PAPEL TIPG CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES
DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A
DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A
DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A
UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAD
DIMENSIONAL, BE MODC QUE SE CONFIGURE UM
UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDG
COM FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA
SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR Q
ROMPIMENTO DA EV/BALAGEM, PROTEGER CONTRA
POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FSICA DO
MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO
ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAQ. NAD
SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DQS
PRODUTOS COM MATERIAIS DE BIFICIL REMOCAG, TAIS
COMOD FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. NAD
DEVERAD SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE
CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA,
CONTENDO: A) IDENTIFICACAO DO FORNECEDGR; B)
IDENTIFICACAD DO FABRICANTE; ¢ CGDIGO DO
PRODUTO; D) ORIENTACDES SOBRE MANUSE!C,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAC DE, NO MiNIMO, 24 (VINTE E
QUATRO} MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MCBILIARIOS. {TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS)
DOCUMENTACAO TECNICA O FORNECEDQR DEVERA
APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, SERAC
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
ELETRONICA DA LICITANYE QUE NAO APRESENTA-LOS., A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA: CERTIFICADD DE
CONFORMIDADE / DECEARACAO(OES) DE MANUTENCAD
DA CERTIFICAGAQ, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTD - OCP, ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONIUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAC AD TAMPO INJETADO EM
ABS ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS
DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAQ, FOI DEFINIDA COM O OBIETIVG DE
ASSEGURAR QUALIDADE DE COLAGEM COMPATIVEL
COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE
PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL, RESISTENTE AQ
CALOR E A UMIDADE, CONTROLE DE QUALIDADE O
CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS:
A) AVALIACAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR
CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUCAQ — 2A ETAPA
{DETALHAR CONFORMIE CIT). LEGISLAGAD » PORTARIA
INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTQ DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICACAD DE RISCO DE ATRVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERACAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO
AMBITO DA AVALIACAD DA CONFGRMIDADE
COMPULSORIA, « PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE
DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS5 REQUISITQS DE
AVALIACAQ DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS
ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS » ABNT
NER 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
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MESAS PARA CONIUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS
EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO
MOMENTO DESTA PUBLICACAQ. COMO TODA NORMA
ESTA SUJEITA A REVISAQ, RECOMENDA-SE VERIFICAR A
EXISTENCIA DE EDICOES MAIS RECENTES DAS NORMAS
CITADAS.

COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 6 - CIA 06
{PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,59 A 1,88)
CLASSIFICACAQ: CONJUNTO PARA ALUNG, SENDC A
ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,59 A 1,88
M. DETALHAMENTOQ DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR —
FINALIDADE: EDUCAGAO BASICA. COMPOSICAD:
DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERQ VIRGEM, ISENTQ DE
CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. ENCOSTOD
COM DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA E 200MM DE
ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM DE
PROFUNDIDADE E 40DMM DE LARGURA E ALTURA
TOTAL DE 460MM ATE © CHAD; ESTRUTURA EM TUBC
DE ACO-CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM);
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXQ”,
DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; -
PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO
COPOLIMERQ VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. - NAS PARTES
METALICAS DEVE 5ER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NG
MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS £M TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA
COR BRANCO. REFERENCIAS: ASSENTD, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS, COR BRANCO; IDENTIFICACAD
DO PADRAQ DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA —
COR BRANCA (SOBRE FUNDD AZUL). FABRICACAQ: - A
DEFINICAO DOS PROCESS0S DE MONTAGEM E DO
TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O
TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APQS O
APERTO, NAC DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE
DA PORCA GARRA E © LAMINADC DE ALTA PRESSAQ. E
PERMITIDA A UTILIZACAD DE MASTIQUE ELASTICO OU
OUTRQ PRODUTO POLIMERICO NA REGIAQ SITUADA
ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO
DE ALTA PRESSAD. - NA MONTAGEM DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM POSSUIR SUFERFICIE LISA
E HOMOGENEA, NAD DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. -
TODOS 0S ENCONTROS DE TUBQS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO Q PERIMETRO DA UNIAQ, - DEVEM SER
ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA,
E REBARBAS; ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 05 CANTOS AGUDDS, - PECAS
INJETADAS NAC DEVEM APRESENTAR REBARBAS,
FALHAS DE INJECAO OU PARTES CORTANTES.
TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: — TOLERANCIAS

QUATROCENTOS E NOVENTAE
SETENTA REAIS QUATRO MIL
REAIS
CONIUNTO ESCOLAR CONJUNTO ESCOLAR, UND 200 R$ 493,95 | R$98.790,00
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DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICACTES; — MAIS
OU MENGS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAC ESTIVEREM INDICADAS
NAS ESPECIFICACOES; — MAIS OU MENQS {+/-) 3% PARA
FURACOES E RAIOS, E 12 PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; — MAIS OU MENQS (+/-] 5% PARA
COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS
MOLDADDS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAD ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. - SEM PREIUIZO DAS
TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAD ADMITIDAS
TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAC PARA 0%
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO
E CHAPAS DE MDP E MDF. - ESPESSURAS DE CHAPA DE
ACO £ BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM
SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME
NORMAS ABNT. DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM
ABS {ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENQ), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL,
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA
METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" {POLIAMIDA) ADITIVADO
COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
LICACAO DE LAMINADC MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ,
DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTQ TEXTURIZADO,
NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO
COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS
G0BMM [LARGLIRA) X 466MM {PROFUNDIDADE) X
22MM {ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM
PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SiM80LO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADGR DO POLIMERQC, A
IDENTIFICACAG "MODELD FDE- FNDE", E © NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FARRICACAQ, OBS, 1: © NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADC POR EXTENSO, ACOMPANHADO QU NAOC DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPQSTA DE:
- MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBC DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA
DE 29MM X 58MIM, EM CHAPA 16 {1,5MM); ~ TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADG A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE “C*, COM SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"}, EM CHAPA 16
{1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAD
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM {1 1/2"), EM CHAPA 16
{1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERG ISENTO DE. CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS O SiMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERC, A IDENTIFICACAD
"MODELQ FDE- FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATGORIO DE 16MM DE
DIAMETRO {TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADD POR EXTENSO, COMPANHADO OU NAC DE
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SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE:
- MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONEECCIONADOS £M TUBO DE ACO CARBONG
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA
DE 29MM X S8MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADD A FRIQ, COM COSTURA, CURVADQ
EM FORMATO DE “C", COM SECCAD CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16
{L.SMM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAD
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
{1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILEND
COPOLIMERQ ISENTD DE. CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMAFIXACAQ DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR}
AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXQ”, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTD 12MM, PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILEND COPOLIMERG VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUIL.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS F SAPATAS DEVEM 5ER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERG
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAD
“MODELQ FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO,NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDQS DATADORES
DUPLOS COM MIOLD GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADD POR EXTENSC, ACOCMPANHADO OU NAD DE
SUA PRGPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA
DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
D05 ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPGX)/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA. MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ - IMPRESSAC COLORIDA (4 X 4 CORES),
EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E
VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA
75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER
COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA; OBS.1: O ARQUIVO DIGITAL DO
MANUAL {(ARTE FINAL) DEVERA SER SOLICITADO AD
DEPARTAMENTO DE MCBILIARIO DA GERENCIA DE
ESPECIFICAGOES E CUSTOS. EMBALAGEM: CADEIRA: *
EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM
PAPELAG ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO; » PROTEGER OS5 PES COM
FITA TIPO CREPE SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM
ELEMENTOS DE POLIEFILENG EXPANDIDQ. - ACOPLAR £
EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS.
FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE
MODO QUE 5E CONFIGURE UM UNICO VOLUME. - NAQ
SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO
PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOCAQ. - NAD
SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS
PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAD, TAIS
COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. -
ROTULAGEM DA EMBALAGEM — DEVEM CONSTAR DO
LADO EXTERMO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL
LEITURA COM IDENTIFICACAOQ DO FABRICANTE E DO
FORNECEDOR, CODIGO DD PRODUTO E ORIENTAGOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE £ ESTOCAGEM. - O
FABRICANTE {FORNECEDOR) DEVERA OFERECER
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GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO
MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE
GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADOQ A
PROPOSTA DE PRECOS). A DATA PARA CALCULO DA
GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA
ENTREGA DO MOBILIARIO AO INTERESSADO
{CONTRATANTE). DOCUMENTACGAO TECNICA Q
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A’
PROPQSTA DE PRECOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS, A SEGUINTE DOCUMENTACAC
TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAQ DE PRODUTO -
OCP, ACREDITADO PELC CGCRE-INMETRO PARA ABNT
NER 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTOQ ALUND INDIVIDUAL, CONTROLE DE
QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE
DUAS ETAPAS: A) AVALIACAD DE PROTOTIPO — 1A ETAPA
(DETALHAR CONFORME CIT); B} ANALISE DA PRODUCAC
— 2A ETAPA {DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLACAD »
PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020,
QUE ESTABELECE A CLASSIFICACAO DE RISCO DE
ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AQS ATOS
PUBLICOS DE LIBERACAO SOB RESPONSABILIDADE DO
INMETRO NO AMBITO DA AVALIACAO DA
CONFORMIDADE COMPULSGRIA. » PORTARIA INMETRO
NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS
REQUISITOS DE AVALIACAOD DA CONFORMIDADE PARA
MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNGC INDIVIDUAL — CONSGLIDADQ.
NORMAS = ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES
- CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM
VIGOR NQ MOMENTO DESTA PUBLICACAQ. COMO TODA
NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE
VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES MAIS RECENTES
DAS NORIMAS CITADAS

QUATROCENTGS E NOVENTAE
NOVENTA E TRES CITO MIL,

REAISENOVENTAE | SETECENTOSE
CINCO CENTAVOS | NOVENTA REAIS

CONMUINTO ESCOLAR COMIUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO UND 100 RS 2.445,00 | RS 244,500,00
- ESPECIFICACOES MINIMAS: COMPOSTO POR 06 MESAS,
06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL POSSIBILITANDC
VARIAS FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA.
CARTEIRA COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA
INJETADA COM QS SEGUINTES DIMENSIONAIS:
175MMX372MMX588MM COM VARIAGED DE +/- 5%,
SENDO COM ABAS EM TODG Q PERIMETRO, DOTADO DE
PORTA CANETAS INTEGRADO EM SUA PARTE SUPERICR
CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADQ, ESTRUTURA CONFECGIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONC DE SECCAD RETANGULAR 40X20X2.2MM
COM COSTURA, 30X20X1.20MM E 20X20X1.20MM.,
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGEINOSO
ATRAVES DE SUBMERSAD EM CONJUNTO DE BANHODS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA
ELETROSTATICA EM PO EPOX) NA COR CINZA
TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A
210°C. SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENG
COPOLIVERO INIETADO DE COR E TOM IDENTICOS AD
CONIUNTO DE TAMPO / SUBTAMPO E GRADE FRONTAL,
FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIQ DE PARAFUSOS
AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E
ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
INJETADO CONFECCIONADOS COM QS SEGUINTES
DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 348MM X 334MM COM
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VARIACAO DE +/- 5%, E ENCOSTO MEDINDO 346MM X
189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA
QUE PERMITA UM MELHCR POSICIONAMENTQ DA
CRIANGA AOC SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE
SECCAD RETANGULAR 30X20MM COM COSTURAE
20X20X1.20MM. ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINGSO ATRAVES DE
SUBMERSAD EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A
BASE DE FOSFATO DE 2INCO, PINTURA ELETROSTATICA
EM PG EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INIETADO, SAPATAS EM
POLIPROPILENG COPGLIMERD INJETADO DE COR E TOM
IDENTICOS AQ CONIUNTO DE ASSENTD ENCOSTO,
FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIQ DE PARAFUSQS
AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6
COMPARTIMENTQS PARA MATERIAL DIDATICOS,
CONFECCIONADA EM POLIPROPILENC INJETADO COM
DIAMETRQ 354MM. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE SECCAO CIRCULAR 1 47,
COM PES EM TUBQ DE AGO CARBONC DE SECCAO
RETANGULAR DE 40X20%1.20MM COM COSTURA E
HASTES SUPERIORES EM TUBO DE ACO CARBONG DE
SECCAQ QUADRADA DE 20X20X1,20MM COM COSTURA
QUE SERVIRAD COMO APOIO PARA G TAMPO DA
MESMA. ESTRUTURA DA MFESA CENTRAL RECERERA
TRATAMENTO ANTICORRDSIVO E ANTIFERRUGINDSO
ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO OF BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA
ELETROSTATICA EM PG EPOXI NA COR CINZA
TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A
210°C. OS5 CONJUNTOS INDIVIDUAIS SERAD FORNECIDQS
NAS CORES AZUL, ROSA, AMARELD, VERDE, BEGE E
PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS CLARO. MESA CENTRAL
EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS,
FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADDS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE
SERAQ SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE
E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO
AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME
ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A
VERACIDADE DAS INFORMACDES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJEITADO E/OU SERAC DESCLASSIFICADAS AS
PROPGSTAS DE PREGOS DA LIGITANTE QUE NAD
APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEID DO
SISTEMA ELETRONICO. DEVE ATENDER AS FXIGENCIAS
DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO
ERGONOMIA DQ MOBILIARIO ATRAVES DE
APRESENTAGCAQ DE CERTIFICADOS OU LAUDOS
TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DF
PRECOS ELETRONICA (SERAD DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAD
APRESENTA-LOS}, EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDACOHES,
AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU PRIVADOS
ASSINADO POR UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA
ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANCA DD
TRABALHO EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE
FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO
DO PRODUTO E SUA DESCRICAD TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAGC A NORMA NR-
17, ANALISE E CONCLUSAOQ, PARA TODOS 03
DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A
ACEITACAO DE UMA VARIAGAO NAD SUPERIOR A 5%,
PARA MAIS DU PARA MENOS.
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DOIS MIL, DUZENTOS E
QUATROCENTOS E QUARENTAE
QUARENTA E CINCO | QUATRO MILE

REAIS QUINHENTOS
REAIS
CARTEIRA ESCOLAR CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA - UND 300 RS 450,00 | RS 135,000,00

ESPECIFICACGES MINIMAS: COM PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORCACA COM
ASSENTO, ENCOSTQ, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA
EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO.
ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO
EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM,
COR AZUL, MOLDADQ ANATCMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E
TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES
DE 500 MM DE LARGURA, 440 MM DE PRGFUNDIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE
PROPORCIONAR CONFORTO AD USUARIO, ADMITINDO-
SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURAE
PROFUNDIDADE. EM 5UA FACE POSTERICR SERA
DOTADC DE UM LEVE REBAIXO QUE POSSUI FUNGAD DE
EVITAR A RETENCAC DA CIRCULAGAQ SANGUNEA,
ENQUANTO QUE A5 SUAS FACES LATERAIS SA0
ELEVADAS, FORMANDO UMA ESPECIE DE CONCHA.
POSSUI CONJUNTOS DE FURDS OU ABERTURAS
FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA
FACE SUPERIOR, FACILITANDO A VENTILAGAO DO
ASSENTD DURANTE A SUA UTILIZACAQ. ALTURA DO
ASSENTO AQ SOLG £ DE 450 MM, E O MESMO DEVERA
POSSUIR UMA LEVE INCLINACAO QUE PROPORCIONE AD
USUARIO UMA POSICAD MAIS CONFORTAVEL AQ
SENTAR-SE. ENCOSTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO EM
SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR,
COM DIMENSQES DE 490 MM DE LARGURA PGR 350
MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM
E CANTOS ARREDQNDADOS, CONTA COM CONJUNTOS
DE FURCS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS
EM SUA FACE SUPERIOR FACILITANDO A VENTILACAO
DO ENCOSTO DURANTE A SUA UTILIZACAO, ADMITINDO-
SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURAE
ALTURA, C ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE
PEGA MAD, PARA ASSIM, FACILITAR A LOCOMOGRO DA
CADEIRA, UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS
CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A,
ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR PINOS
TRAVANTES INJETADOS EM POLIPROPILENG
COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTD,
DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS.
PRANCHETA LATERAL DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDQ 595 MM DE
COMPRIMENTG POR 360 MM DE LARGURA COM ABA DE
40 MM {ALTURA), DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE
MEDE 300 MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE
MEDE 200 MM POR 30 MM AMBOS POSICIONADD NA
FACE ANTERIOR QU POSTERICR DA PRANCHETA,
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA
LARGURA E PROFUNDIDADE. DEVE SER FIXADA POR
MEIC DE PINOS QUE SE EMBUTEM A ESTRUTURA E
RECEBER 0OS PARAFUSOS, PROPORCIONANDO UMA,
FIXAGAO MAIS FIRME E UM ACABAMENTO
IMPERCEPTIVEL NA JUNGCAQ DAS DUAS PECAS
{PRANCHETA E ESTRUTURA}. ALTURA DA PRANCHETA AO
$0LO NA REGIAQ DE APCIO DO COTOVELO E DE 700 MM
£ EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA
INCLINACAQ ASCENDENTE DE 10°, PROPORCIONANDO
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ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONOMICO AO USUARIO.
PORTA-LIVROS TERA QUE SER OBRIGATORIAMENTE
INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO
MAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO NA
PARTE INFERIOR CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS
FORMANDG ENTRADAS DE AR. MEDINDO 390 MM DE
LARGURA POR 360 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE
175 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-
LIVROS DE 350MM X 130MiM, ACOPLA-SE AQ ASSENTC
ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PECA SE
LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 7%. A ESTRUTURA DEVERA SER
FABRICADA EM TUBOS DE AGO 1010/1020, SENDO A
BASE DE LIGAGAQ DO ASSENTO E ENCOSTO
CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAO OBLONGA DE
DIMENSIES 30 MM X 16 MM E PAREDE DE 1,5 MM DE
ESPESSURA, CURVADOS POR PROCESSG DE
CONFORMAGAO MECANICA, ISENTO DE RUGAS QU
AMASSAMENTOS. CONTA COM DUAS TRAVESSAS
HORIZONTAIS EM TUBD DE 19 MM DE DIAMETRO E
1,5MM DE ESPESSURA DE PAREDE QUE SERVEM COMOD
APCIQ PARA O SUPORTE DA PRANCHETA, BEM CCMO
PARA O ENCAIXE DO PORTA-OBIETOS. APOIO DE
PRANCHETA FABRICADO EM TUBO DE SECCAQ
QUADRADA COM DIMENSOES DE 20MM X 20MM E
1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE. SUAS PERNAS DE
SUSTENTAGAO DEVERAQ SER CONFECCIONADAS EM
TUBO DE SECCAO RETANGULAR DE DIMENSGES DE
40MM X 20MM COM 1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE,
CONTANDO, CADA LATERAL DA ESTRUTURA COM DUAS
PERNAS DE SUSTENTAGAO QUE LIGAM OS PES ACH
SUPORTE DO ASSENTO, SENDO, AS DUAS LATERAIS,
LIGADAS POR UMA TRAVESSA DE SUSTENTAGAD
CONFECCIONADA TAMBEM EM TUBO DE SECCAD
RETANGULAR COM DIMENSOES DE 40MM X 20MM E
PAREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA. O5 PES DA
ESTRUTURA, POSICIONADOS DE FORMA HORIZONTAL,
DEVERAQ SER CONFECCIONADOS EM TUBQ DE SECGAC
RETANGULAR COM DIMENSOES DE 50MM X 3GMM COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. TODA A ESTRUTURA
DEVERA SER UNIFICADA EM UMA UNICA PECA POR
MEIO DE PROCESS0 BE SOLDAGEM MIG/MAG, ISENTO
DE BOLHAS E RUGAS, OBEDECENDO UM PADRAC DE
FABRICACAO E UM PERFEITO ALINHAMENTO DE TODO D
CONJUNTQ. A ESTRUTURA METALICA RECEBERA
TRATAMENTO DE PROTECAQ ANTI FERRUGEM POR
MEIQ DE IMERSAQ EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATOD DE ZINCO,
PROPCRCIONANDO A MESMA PROTECAQ TANTO
EXTERNA QUANTO INTERNA CONTRA CORROSAQ.
DEVERA AINDA RECEBER PINTURA ELETROSTATICA EM
EPOXI PG HIBRIDO, NA COR BRANCA TEXTURIZADA,
CURADA EM ESTUFA A 210°C. EM SEUS PES DEVERAD
HAVER PONTEIRAS DE PROTECAQ CONFECCIONADAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERD VIRGEM INJETADO NA
MESMA COR E TOM DOS DUTROS COMPONENTES
PLASTICOS DA CADEIRA, COM DIMENSOES DE 198MiMt
DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E 34MM DE
ALTURA EM SEUS PES TRASEIROS E 47MM DE
COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E 34MM DE
ALTURA EM SEUS PES DIANTEIROS, TODAS AS SAPATAS
DEVERAO AINDA POSSUIR RESSALTOS DE 2MM EM SUAS
FACES INFERIORES PARA QUE SIRVAM COMO PONTO DE
CONTATO COM O SOLO E DEVERAC SER, TODAS ELAS,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO
BROCANTES DE AGO GALVANIZADO, COBRIRAD AS
EXTREMIDADES DOS PES EVITANDO ASSIM O CONTATO
DOS TUBDS COM A UMIDADE DO CHAQ, A FIM DE
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EVITAR A OXIDACAQ, PARA A PROTECAO DA PINTURA,
POSSUI TAMBEM FUNGAO ANTIDERRAFANTE E DE
AMORTECIMENTQ DE IMPACTO, GARANTIA - O
FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAQ DE, NO
MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS, (TERMO DE
GARANTIA DO FARRICANTE DEVERA SER ANEXADD A
PROPOSTA DE PREGOS). DEVE ATENDER A$ EXIGENCIAS
DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA QUE
ESTABELECE ©S REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONALS,
DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESISTENCIA,
DURABILIDADE E SEGURANGA, E OS METODOS DE
ENSAIQ PARA CADEIRAS ESCOLARES COM SUPERFICIES
DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA
AMBIENTES DE ENSINO ATRAVES DA APRESENTAGAC DO
CERTIFICADO CONFORMIDADE COM NORMAS TECNICAS
APLICADAS AQ OBIETG, DEVERAO SER APRESENTADOS
CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT-A (ABNT 16671:2018),
EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE
PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA
DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRQ,
ACOMPANHADO DOS RELATORIOS DE ENSAIOQ DAS
NORMAS CITADAS, EMITIDO PELO LABORATORIO
EMISSCOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM
IMAGEM, MARCA E MODELC, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAD
APRESENTA-LOS); TODAS AS MEDIDAS PODERAO
ATENDER VARIACAQ DE +/-7%.

QUATROCENTOSE | CENTO E TRINTA
CINQUENTA REAIS E CINCO MIL
REAIS

CONJUNTO ESCOLAR CONJUNTO ESCOLAR, UND 100 R$ 440,00 | RS 44.000,00
COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 1 - CIA-
01-ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE C,93 A 1,16)
1. DESCRICAO CONIUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1
{UMA} MESA E 1 (UMA} CADEIRA, CERTIFICADO PELO
INMETRO, £ EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT
NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUND INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL
COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICACAD
DE EAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM
PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE AGO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM
PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL
€OM ASSENTO E ENCOSTD EM POLIPROPILENG
INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
ACO CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM ABS
{ACRILONITRILA BUTADIENC ESTIREND), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR
LARANJA, DOTADO DE PDRCAS COM FLANGE OU COM
REBAIXC COM ROSCA METRICA M6, COINIETADAS E, DE
TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRD, INJETADA NA COR
PRETA. APLICAGAQ DF LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAD, DE 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPOQ, COLADD
COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS
608MM (LARGURA} X 466MM (PROFUNDIDADE) X
22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM
PARA ALTURA. DEMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O
5{MBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERD IDENTIFICADOR DO
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POLIMERO, A IDENTIFICAGAD DO "MODELG FDE-FNDE”,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR EXTENSD) DO
COMPONENTE (NJETADO, NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADOQRES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 160N DE DIAMETRO {TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAD. OBS.
1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO QU NAD DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADC AFRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA
DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONG LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADC
EM FORMATO DE “C”, COM SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16
{1,5MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGD
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAQ
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
{1,5MM). FIXACAQ DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES
DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA
METRICA M6 {DIAMETRC DE 6MM), COINIETADAS EM
CASTELOS TRONCO-CONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 [DIAMETRO DE EMM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANGIA DE +/- 2MM)},
CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACEO DAS
SAPATAS {FRONTAL E POSTERIOR) AQS PES ATRAVES DE
REBITES DE “REPUX0O”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILEND COPOLIMERD VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERG, A IDENTIFICACAO DO
“MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADD. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAQ (CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS).
OBS. 1: 0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO QU NAG DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTOQ ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS, PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSLIRA
MINFIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA,
CONSTITUINTES - CADEIRA » ASSENTO E ENCOSTQ EM
POLIPROPILENQ COPOLIMEROD VIRGEM, ISENTQ DE
CARGAS MINERAIS, INJETADDS, NA COR LARANIA [VER
REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO 0 5iMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERQ, A
IDENTIFICACAO DO MODELQ, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIQ DE 16MM DE
DIAMETRO {TIPO INSERT), INDICANDGC MES E ANC DE
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FABRICAGAC {CONFORME INDICAGEES NOS PROJETOS).
» ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADD A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM]}. » FIXACAC DO ASSENTQ E ENCOSTO
INIETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM., « SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENOD
COPOLIMEROQ VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR LARANJA {VER REFERENCIAS),
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINC
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROIETO. NO MOLDE DA SAPATA/
PONTEIRA DEVE SER GRAVADD O §$/MBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
N{MERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERQ, A
IDENTIFICAGCAQ DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO
COM MIOLO GIRATORIC DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO
(TIPQ INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO
(CONFORME INDICACAQ NO PROJETO). OBS. : O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAD DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. « NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. » PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PG HIBRIDA
EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
IDENTIFICAGAQ DO PADRAD DIMENSIONAL = O
CONJUNTO INDIVIDUAL DEVE RECERER iRENTIFI CAGAO
DO PADRAQ DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFI
A NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE
EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA
CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADC OU
EM POLIPROPILENQ INJETADO, CONFORME PROJETQ
GRAFI CO E APLICACAD. » PARA IMPRESSAQ EM
TAMPOGRAFI A DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O SUBSTRATQ EM QUE FGREM
APLICADAS {LAMINADOD DE ALTA PRESSAD /
POLIPROPILENO INJETABO / PINTURA EM PO EPOXI-
POLIESTER) DE MODO QUE, APGS CURADAS £ SECAS,
ESTAS IMPRESSOES TENHAM FI XACAO PERMANENTE,
NAG SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOLE
IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO
INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE = O
CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRQ DE IDENTIFI
CAGAO DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMEROD DO
REGISTRC ATIVO DO OBJETO {DE ACORDO COM O
ANEXO A DA PORTAR!A INMETRO N2 105). » 05 SELOS
DEVEM SER F! XADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO
TAMPO DA MESA. OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTD
DEVE POSSUIR “SELQ INMETRO DE IDENTICACAQ DA
CONFORMIDADE”. REFERENCIAS » EAMINADG DE ALTA
PRESSAQC - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO -
""FORMICA"" OU ""PERTECH"" OU EQUIVALENTE - COR
CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C. » LAMINADG
DE ALTA PRESSAQ - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL. E POSTERIOR DO
ENCOSTC E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO -
"FORMICA™ OU ""PERTECH"" OU EQUIVALENTE - COR
LARANIA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. » CHAPA DF
BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENGLICA] COM
ESPESSURA DE 0,6MM - ""FORMICA™ OU ""PERTECH""
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EQUIVALENTE, + FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE
3MM ""REHAU™" OU EQUIVALENTE - COR LARANJA -
REFERENCIA PANTONE (*} 151 C. » COMPONENTES
INJETADOS: - ASSENTC, ENCOSTO, PONTEIRAS E
SAPATAS - COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (¥} 151
C. » PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA -
REFERENCIA RAL {**) 7040. » IDENTIFI CACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR
LARANJA {SOBRE FUNDO CINZA) - REFERENCIA PANTONE
{*}151 C. = IDENTIFI CACAO DO PADRAD DIMENSIONAL
NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA {SOBRE
FUNDO LARANJA). (*) PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE COATED {**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
0B5.: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER
APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A SEREM
UTILIZADAS, I XADAS NOS LOCAIS DEF] NIDOS, ENVIAR
ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-
PRIMA. MANUAL DE USD E CONSERVAGCAQO = IMPRESSAD
COLORIDA {4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297MM
{A4}, 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADD
DE GRAMATURA MINIMA 75G/M2 EM UM DOS
SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA
EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA. =
FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO
PAPEL, Fi XADO COM FI TA ADESIVA DO LADO EXTERNO
DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR GO TAMPO DA
MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA
OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USQ E
CONSERVAGAQ”, « FDRNECER UM MANUAL A CADA
VOLUME DE DUAS MESAS £ DUAS CADEIRAS.
EMBALAGEM » MESA: - RECOBRIR CADA TAMPO COM
PAPELAO ONDULADOC, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FI XANDO COM
CORDOES DE SISAL, RAFI A OU FI TILHO DE
POLIPROPILENG; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO
CREPE SEM GOMA, OUf COM TUBETES DE ESPUMA. »
CADEIRA: - EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAD
ONDULADQ, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA
AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; - PROTEGER DS PES
COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES
DE ESPUMA. « ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A
DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A
DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DLUAS CADEIRAS A
UMA AMARRA COM DUAS MESAS DG MESMO PADRAC
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFI GURE UM
UNICO VOLUME. = ESSE VOLUME DEVERA SER
ENVOLVIDO COM Fl LME TERMOENCOLHIVEL. ESTE Fi
LME DEVERA SER RESISTENTE O SUF} CIENTE PARA
EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER
CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE
FISICA DO MOBILIARIO DURANTE Q MANUSEIQ,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. » NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI CULDADE
DE SUA REMOGCROQ, « NAD SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAD, TAIS COMO Fi LMES Fi
NOS PARA EMBALAR ALIMENTOQS. » ROTULAGEM DA
EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADD EXTERNO DE
CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM
IDENTIFI CACAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR,
CODIGO DO PRODUTO E QRIENTACOES SOBRE
MANUSEIQ, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. » NAQ
DEVERAQ SER UTILIZADAS F| TAS ADESIVAS EM
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CONTATO DIRETO COM & PRODUTO. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS » ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE
MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREIUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
INDICADAS NOS PROJETOS E/QU NAS ESPECIFI CACOES; -
MAIS OU MENQS {(+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS
NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CACOES; - MAIS OU
MENOS (+/-)1MM PARA FURACGES E RAIOS, QUANDOD
AS TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM INDICADAS NOS
PROJETOS QU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS QU MENQS
{+/-}12 PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAD
ESTIVEREM: INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIF!
CACOES; - MAIS OU MENOS {+/-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS
MOLDADOS {EXCETO PARA FURAGDES E RAIQS),
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS
NO PROJETQ QU NAS ESPECIFI CACOES. OBS.: NQOS
COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIACOES
DECORRENTES DAS CONTRAGOES DOS MATERIAIS
DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ESPECIFI CADAS NG ITEM ACIMA. =
ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NQRMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT, GARANTIA -
O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAQ DE, NO
MINIMO, 24 {VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE
GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PRECOS) DOCUMENTAGAQ TECNICA ©
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A
PROPOSTA DE PREGOS, SERAD DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICTTANTE QUE
NAD APRESENTA-LOS., A SEGUINTE DOCUMENTAGAD
TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE /
DECLARACAO{OES) DE MANUTENGAC DA CERTIFICAGAD,
EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE
PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO
PARA ABNT NBR 14006 - MGVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAC AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA SERIE DE
TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO
ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, FOI
DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE
DE COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE
REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER
DURAVEL, RESISTENTE AQ CALOR E A UMIDADE.
CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE
COMPREENDE DUAS ETAPAS: A) AVALIAGAO DE
PROTOTIPO ~ 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B}
ANALISE DA PRODUCAQ — 2A ETAPA (DETALHAR
CONFQRME CIT). LEGISLAGAD » PORTARIA INMETRO NO
282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QGUE ESTABELECE A
CLASSIFICAGCAQ DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS
ASSOCIADAS AQS ATOS PUBLICQOS DE LIBERACAO 50B
RESPONSABILIDADE DO INMETRG NC AMBITO DA
AVALIACAD DA CONFORMIDADE COMPULSORIA, »
PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE
2020, QUE APROVA QS REQUISITOS DE AVALIACAD DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES ~ CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL —
CONSOLIDADO. NORMAS » ABNT NBR 14006:2008 -
MGVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. 0BS.: AS EDICOES
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INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA
PUBLICACAQ. COMO TODA NORMA ESTA SUIEITA A
REVISAQ, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE
EDICHES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS. ©

QUATROCENTOS E QUARENTAE
QUARENTA REAIS QUATRO MIL
REAIS
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