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ATA DE REGISTRO DE PREGCOS N.2 025.2/2024
PROCESSO ADMINISTRATIVO N¢ 00008.20240515/0001-80

O(A) SEC.DA EDUCACAO E DO DESPORTO ESCOLAR, situada na Av. Dom Lino, n®.
831, Centro, Russas, Ceard, inscrito(a) no CNPJ/MF N2 07.535.446/0001-60, neste
ato representado(a) pelo(a) Senhor(a) Maria Vieira Lima Coelho, portador do CPF
ne CPF/MF N° 052.130.453-91, considerando o julgamento da licitagdo na
modalidade Pregdo, na forma eletrénica, para REGISTRO DE PRECOS, RESOLVE
registrar os pregos do fornecedor EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.L.5 LTDA,
localizado na Avenida Luciano Magalhaes, 2160, Bela Vista, Canindé / Ce - Cep:
62.700-000, inscrito no CNPJ/MF N® 46.500.710/0001-81, representado(a) pelo(a)
Senhor(a) Leandro de Sousa Coelho,indicado e qualificado nesta ATA, de acordo
com a classificacdo por ela alcancada e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo
as condicbes previstas no edital de licitacdo, sujeitando-se as partes as normas
constantes na Lei n® 14.133, de 12 de abril de 2021, no Decreto n.2 11.462, de 31
de marco de 2023, e em conformidade com as disposigdes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregcos para a eventual
contratacdo de REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES
DE MATERIAIS PERMANENTES: EQUIPAMENTOS DE CLIMATIZACAO, MOBILIARIOS
E EQUIPAMENTOS DIVERSOS, DESTINADOS AS DIVERSAS SECRETARIAS DO
PODER EXECUTIVO DO MUNICIPIO DE RUSSAS-CE, especificado(s) no(s) item(ns)
Termo de Referéncia, anexo do Edital de Licitagao n® 002.18.06.2024-DIV, que é
parte integrante desta Ata, assim como as propostas cujos precos tenham sido
registrados, independentemente de transcrigao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado no montante de R$ 4.783.988,20 (quatro milhdes,
setecentos e oitenta e trés mil, novecentos e oitenta e oito reais e vinte
centavos) as especificagdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais
condicbes ofertadas na(s) proposta(s) sd0 as que seguem:

SEQ DESCRICAO . MARCA UND QTD V.UNIT | V.TOTAL
1 Conjunto escolar _ " NEW MOBILI “UN 950.0 470,00  446.500,00
CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 4 - CJA-04-ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,33

A 1,59) 1. DESCRICAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO

SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGCO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO.
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CONSTITUINTES — MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS), DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA

METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO,

INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8 MM DE ESPESSURA,

ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO

BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608 MM (LARGURA) X 466 MM (PROFUNDIDADE) X 22 MM (ALTURA), ADMITINDO-

SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1 MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E

DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SfMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O

NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO "MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE

DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO

GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO O NOME DO FABRICANTE DO

COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA

LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM

TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM);

TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM

FORMATO DE "C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75 MM (1 1/47), EM CHAPA 16 (1,5 MM); PES CONFECCIONADOS

EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM (1 1/27), EM

CHAPA 16 (1,5 MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO

= PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO
NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE
UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA,
ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DA FDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POL{MERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO “FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM), COINJETADAS EM
CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM),
COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2 MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A
TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0O”, DIAMETRO DE 4,0 MM, COMPRIMENTO 10 MM. FIXAGAO
DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO
12 MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POL{MERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER [NSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 5 OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). CONSTITUINTES - CADEIRA
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR
VERMELHA (VER REFERENCIAS). NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
«“MODELO FDE-ENDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO
PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS
INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL,
ISENTAS DE RACHADURAS, E DETERIORAGAO POR FUNGOS OU INSETOS. ESTRUTURA EM TUBO DE AGCO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (19 MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS/
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POL{MERO,
A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL O CONJUNTO DEVE
RECEBER IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
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DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU

EM POLIPROPILENO INJETADO. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O

SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAOQ/ POLIPROPILENO INJETADO/ PINTURA EM PO

EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO PERMANENTE, NAO

SEJAM LAVAVEIS, SEJIAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSS{VEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE

IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

(DE ACORDO COM O ANEXO II DA PORTARIA INMETRO NO 401). O$ SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO

ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS. REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E INSUMOS

- COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE

(*) 186 C) - COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL (COR PRETA) - COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS (COR

CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 425 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E

POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 193 C) -

LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*)

428 C) - PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL (**) 7040) - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

NA ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) - IDENTIFICAGAO DO

PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDO VERMELHO) (COR BRANCO) (*) PANTONE COLOR

FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK PROCESSO DE FABRICAGAO

PARA FABRICAGAO E INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICAGOES TECNICAS E DEMAIS DISPOSIGOES CONTIDAS NO EDITAL.
NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E
COMPONENTES EM COMPENSADO MOLDADO PREVIAMENTE APROVADOS PELA COMISSAO TECNICA DO FNDE. CONSULTAR
A COMISSAO TECNICA DO FNDE PARA OBTER INFORMAGOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES INJETADOS, DE
COMPENSADO MOLDADO E DE FITAS DE BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS. NA MONTAGEM DO CONJUNTO
DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE, EM CASO DA OPGAO DE MONTAGEM COM
ASSENTO E ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER PROVENIENTES DE UM MESMO FABRICANTE.
APLICAGAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME DETALHAMENTO CONSTANTE E
EM CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS, PEGAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO NO REBAIXO DO
TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS
BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS
SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO [TEM "DESCRIGAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS.
TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS 0S
CANTOS AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: A. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; B. MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM
PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; C. MAIS OU
MENGOS (+/-) 1 MM PARA FURAGOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGCOES;
D. MAIS OU MENOS (+/-) 1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;
E. MAIS OU MENOS (+-) 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. F. MAIS (+) 2 MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES
DE FIXAGAO DOS COMPONENTES INJETADOS. NA FABRICAGAO DE COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIACOES
DECORRENTES DAS CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS
ACIMA. NA PRODUGAO, DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA, CONSIDERAR AS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE
FABRICAGAO PARA 0S SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO, TUBOS DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO. " IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR TIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOMARCA DO
FABRICANTE; D. ENDEREGO/ TELEFONE DO FORNECEDOR; E. DATA DE FABRICAGAO (MES/ANO); F. CODIGO DO PRODUTO:G.
GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4
CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75
G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA.
FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM,
NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES:
“CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”. FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS
CADEIRAS. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO
OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE
E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E
ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU
COM TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A
DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO DIMENSIONAL,
DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME TERMO
ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM,
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PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FISICA DO MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM,
QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS
PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. NAO DEVERAO
SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR
DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: A) IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR; B)
IDENTIFICACAO DO FABRICANTE; C) CODIGO DO PRODUTO; D) ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE
GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR
DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA
DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS., A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE /
DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO -
OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS
ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
£M LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE COLAGEM
COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL, RESISTENTE AO
CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A)
AVALIAGAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A ETAPA (DETALHAR
CONFORME CIT). LEGISLAGAO * PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAO
DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO
INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. * PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE
DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - CONSOLIDADO. NORMAS * ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR
NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A
EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS.

2 Conjunto escolar " NEW MOBILI UN 1200.0 493,95  592.740,00
CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 6. CJA 06 (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,59 A
1,88) CLASSIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 159 A 1,88
M.DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR — FINALIDADE: EDUCAGAO BASICA. COMPOSIGAO: DETALHAMENTO
DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS,
NA COR AZUL. ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA E 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE
450MM DE PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E ALTURA TOTAL DE 460MM ATE O CHAO; ESTRUTURA EM TUBO DE
ACO-CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM); FIXAGAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE «REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; -
PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO.
REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COR AZUL: PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR

BRANCO: IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA (SOBRE FUNDO AZUL).
FABRICACAO: - A DEFINIGAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM 0
TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA
GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. £ PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MASTIQUE ELASTICO OU OUTRO PRODUTO
POLIMERICO NA REGIAO SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. - NA
MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. -
TODOS 05 ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO 0 PERIMETRO DA UNIAO. - DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS; ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS
CANTOS AGUDOS. - PEGAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES.
TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJU{ZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR: — TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; ~ MAIS OU MENOS (+/-) 3%
PARA FURACOES E RAIOS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS MOLDADOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. - SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS
CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA OS SEGUINTES MATERIAIS:
LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF. - ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADO
DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0”
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. LICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
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PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO
COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O S{MBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE', E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONEECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); -
PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE. CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
"MODELO EDE- ENDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, COMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1
1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMAFIXAGAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS.
2: 0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO M{NIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO - IMPRESSAO
COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE
GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) /
OFF SET QUADRICROMIA; OBS.1: O ARQUIVO DIGITAL DO MANUAL (ARTE FINAL) DEVERA SER SOLICITADO AO
DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO DA GERENCIA DE ESPECIFICAGOES E CUSTOS. EMBALAGEM: CADEIRA: EMBALAR
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; ¢
PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO.
- ACOPLAR E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE

B MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. -
ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA
COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGCAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE
GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). A DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE
TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO AO INTERESSADO (CONTRATANTE). DOCUMENTAGAO
TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A) AVALIAGCAO DE PROTOTIPO ~ 1A
ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO — 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO -+
PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA
AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. + PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA
0S REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS + ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO.
COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES
DAS NORMAS CITADAS
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3 Conjunto escolar - NEW MOBILI UN 550.0 2.445,00 1.344.750,8
CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COMPOSTO POR 06 MESAS. 06 CADEIRAS E 01 MESA

CENTRAL. POSSIBILITANDO VARIAS FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA. CARTEIRA COM TAMPO EM RESINA
TERMOPLASTICA INJETADA COM 0OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: 175MMX372MMX588MM COM VARIAGAO DE +/- 5%, SENDO
COM ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA CANETAS INTEGRADO EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA,
GRADE  FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO. ESTRUTURA
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECGAO RETANGULAR 40X20X1.2MM COM COSTURA, 30X20X1.20MM E
20X20X1.20MM. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA
E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E
TOM IDENTICOS AO CONJUNTO DE TAMPO / SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE
PARAFUSOS AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
INJETADO CONFECCIONADOS COM 0S SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIACAO DE +/-
5%, E ENCOSTO MEDINDO 346MM X 189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR
POSICIONAMENTO DA CRIANGA AO SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL
DE SECCAO RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA E 20X20X120MM. ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM
ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE
PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA
EM POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL DE
SECGAO CIRCULAR 1 %”, COM PES EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECGAO RETANGULAR DE 40X20X1,20MM COM COSTURA
E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECGAO QUADRADA DE 20X20X1.20MM COM COSTURA QUE
SERVIRAO COMO APOIO PARA O TAMPO DA MESMA. ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM
ESTUFA A 210°C. OS CONJUNTOS INDIVIDUAIS SERAO FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA, AMARELO, VERDE, BEGE E
PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS CLARO. MESA CENTRAL EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER
OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO
SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS
INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA
ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. DEVE ATENDER
AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA DO MOBILIARIO ATRAVES DE
APRESENTAGAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS
ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS), EMITIDOS
POR ORGAOS, FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU PRIVADOS ASSINADO POR UM ERGONOMISTA
ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, £
ASSEGURADA A ACEITAGAO DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS.

4 Carteira escolar ) ~NEW MOBILI UN ~800.0 450,00 360.000,00
CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA - ESPECIFICACOES MINIMAS: COM PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A ESTRUTURA
METALICA REFORGACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO. ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM, COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM
SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 440 MM DE PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO
A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE. EM SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADO DE UM LEVE REBAIXO QUE POSSUI FUNCAO DE EVITAR A
RETENCAO DA CIRCULACAO SANGUINEA, ENQUANTO QUE AS SUAS FACES LATERAIS SAO ELEVADAS, FORMANDO UMA
ESPECIE DE CONCHA. POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA
FACE SUPERIOR, FACILITANDO A VENTILA(;AO DO ASSENTO DURANTE A SUA UTILIZACAO. ALTURA DO ASSENTO AO SOLO
E DE 450 MM, E O MESMO DEVERA POSSUIR UMA LEVE INCLINACAO QUE PROPORCIONE AO USUARIO UMA POSIGAO MAIS
CONFORTAVEL AO SENTAR-SE. ENCOSTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E
TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 490 MM DE LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTRADAS
DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR FACILITANDO A VENT[LACAO DO ENCOSTO DURANTE A SUA UTlLlZACAO,
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E ALTURA. O ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE PEGA
MAO, PARA ASSIM, FACILITAR A LOCOMOCAO DA CADEIRA. UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES
INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR PINOS TRAVANTES INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS.
PRANCHETA LATERAL DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
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VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 595 MM DE COMPRIMENTO POR 360 MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM (ALTURA),
DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE MEDE 200 MM POR 30 MM AMBOS
POSICIONADO NA FACE ANTERIOR OU POSTERIOR DA PRANCHETA, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA
LARGURA E PROFUNDIDADE. DEVE SER FIXADA POR MEIO DE PINOS QUE SE EMBUTEM A ESTRUTURA E RECEBER OS
PARAFUSOS, PROPORCIONANDO UMA FIXAGAO MAIS FIRME E UM ACABAMENTO IMPERCEPT{VEL NA JUNGAO DAS DUAS
PEGAS (PRANCHETA E ESTRUTURA). ALTURA DA PRANCHETA AO SOLO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVELO E DE 700 MM E
EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA INCLINAGAO ASCENDENTE DE 10°, PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR
CONFORTO ERGONOMICO AO USUARIO. PORTA-LIVROS TERA QUE SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS
POSSUINDO NA PARTE INFERIOR CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINDO 390 MM
DE LARGURA POR 360 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 175 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-
LIVROS DE 350MM X 130MM, ACOPLA-SE AO ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PEGA SE LIGAM A
ESTRUTURA EM 4 PONTOS, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7%. A ESTRUTURA DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS
DE AGO 1010/1020, SENDO A BASE DE LIGAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAO OBLONGA
DE DIMENSOES 30 MM X 16 MM E PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA, CURVADOS POR PROCESSO DE CONFORMAGAO
MECANICA, ISENTO DE RUGAS OU AMASSAMENTOS. CONTA COM DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS EM TUBO DE 19 MM DE
DIAMETRO E 1,5MM DE ESPESSURA DE PAREDE QUE SERVEM COMO APOIO PARA O SUPORTE DA PRANCHETA, BEM COMO
PARA O ENCAIXE DO PORTA-OBJETOS. APOIO DE PRANCHETA FABRICADO EM TUBO DE SECGAO QUADRADA COM
DIMENSOES DE 20MM X 20MM E 1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE. SUAS PERNAS DE SUSTENTAGAO DEVERAO SER
CONFECCIONADAS EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR DE DIMENSOES DE 40MM X 20MM COM 1.5MM DE ESPESSURA DE
PAREDE, CONTANDO, CADA LATERAL DA ESTRUTURA COM DUAS PERNAS DE SUSTENTAGAO QUE LIGAM OS PES AO
SUPORTE DO ASSENTO, SENDO, AS DUAS LATERAIS, LIGADAS POR UMA TRAVESSA DE SUSTENTAGAO CONFECCIONADA
TAMBEM EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE 40MM X 20MM E PAREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA. OS
PES DA ESTRUTURA, POSICIONADOS DE FORMA HORIZONTAL, DEVERAO SER CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAO
RETANGULAR COM DIMENSOES DE 50MM X 30MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. TODA A ESTRUTURA DEVERA SER
UNIFICADA EM UMA UNICA PEGA POR MEIO DE PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG, ISENTO DE BOLHAS E RUGAS,
OBEDECENDO UM PADRAO DE FABRICAGAO E UM PERFEITO ALINHAMENTO DE TODO O CONJUNTO. A ESTRUTURA
METALICA RECEBERA TRATAMENTO DE PROTEGAO ANTI FERRUGEM POR MEIO DE IMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PROPORCIONANDO A MESMA PROTEGAO TANTO EXTERNA QUANTO INTERNA
CONTRA CORROSAO. DEVERA AINDA RECEBER PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI PO HIBRIDO, NA COR BRANCA
TEXTURIZADA, CURADA EM ESTUFA A 210°C. EM SEUS PES DEVERAO HAVER PONTEIRAS DE PROTEGAO CONFECCIONADAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM INJETADO NA MESMA COR E TOM DOS OUTROS COMPONENTES PLASTICOS DA
CADEIRA, COM DIMENSOES DE 198MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E 34MM DE ALTURA EM SEUS PES
TRASEIROS E 47MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E 34MM DE ALTURA EM SEUS PES DIANTEIROS, TODAS AS
SAPATAS DEVERAO AINDA POSSUIR RESSALTOS DE 2MM EM SUAS FACES INFERIORES PARA QUE SIRVAM COMO PONTO DE
CONTATO COM O SOLO E DEVERAO SER, TODAS ELAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES
DE AGCO GALVANIZADO, COBRIRAO AS EXTREMIDADES DOS PES EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS COM A
UMIDADE DO CHAO, A FIM DE EVITAR A OXIDAGAO, PARA A PROTEGAO DA PINTURA, POSSUI TAMBEM FUNGAO
ANTIDERRAPANTE E DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS).
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS REQUISITOS MINIMOS
DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE E SEGURANGA, E OS METODOS DE ENSAIO
PARA CADEIRAS ESCOLARES COM SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE
ENSINO ATRAVES DA APRESENTAGAO DO CERTIFICADO CONFORMIDADE COM NORMAS TECNICAS APLICADAS AO OBJETO,
DEVERAO SER APRESENTADOS CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT-A (ABNT 16671:2018), EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRO,
ACOMPANHADO DOS RELATORIOS DE ENSAIO DAS NORMAS CITADAS, EMITIDO PELO LABORATORIO EMISSOR DO
CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E MODELO, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS ELETRONICA (SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS); TODAS AS MEDIDAS PODERAO
ATENDER VARIAGAO DE +/-7%.

~ Conjunto escolar ' "~ UNEW MOBILI ~UN 400.0 440,00 176.000,00

"CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 1 - CJA-01-ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE
0,93 A 1,16) 1. DESCRIGAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO
MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO
CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR LARANJA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS
E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
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NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE", E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR EXTENSO) DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE
29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C”, COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4"), EM CHAPA
16 (1,5MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS
COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-CONICOS DO PROPRIO
TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM),
CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE
«REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O
S{MBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO [DENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
DO “MODELO FDE-ENDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO (CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS). OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES - CADEIRA + ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO (CONFORME INDICAGOES NOS PROJETOS). * ESTRUTURA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,”MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). * FIXAGAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. *
SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
LARANJA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POL{MERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO (CONFORME
INDICAGAO NO PROJETO). OBS. : 0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. + NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. * PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL + O CONJUNTO INDIVIDUAL DEVE RECEBER IDENTIFI CAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFI A NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA
PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO,
CONFORME PROJETO GRAFI CO E APLICAGAO. * PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFI A DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO INJETADO /
PINTURA EM PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM Fl XAGAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSS{VEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.
SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE + O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFI CAGAO
DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO OBJETO (DE ACORDO COM O ANEXO A DA PORTARIA
INMETRO N° 105). + OS SELOS DEVEM SER FI XADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE
INFERIOR DO TAMPO DA MESA. OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE POSSUIR “SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA
CONFORMIDADE”, REFERENCIAS « LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA
FACE SUPERIOR DO TAMPO - ""FORMICA"" OU ""PERTECH"" OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C.
. LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO
ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO -""FORMICA™ OU wpPERTECH"™ OU EQUIVALENTE - COR LARANJA -
REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. * CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA) COM ESPESSURA DE 0,6MM -
“WEORMICA™ OU ""PERTECH™ EQUIVALENTE. « FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM ""REHAU"" OU EQUIVALENTE -
COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. * COMPONENTES INJETADOS: - ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS
- COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. * PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL
(**) 7040. » IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR LARANJA (SOBRE FUNDO CINZA) -
REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. * IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA
(SOBRE FUNDO LARANJA). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN
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FUR DIE PRAKTIKER DES LACK OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A SEREM
UTILIZADAS, FI XADAS NOS LOCAIS DEFI NIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO * IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297MM (A4), 01 PAGINA

FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER

COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA. « FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO

PAPEL, FI XADO COM FI TA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O

ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”. *

FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM * MESA: - RECOBRIR CADA

TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA

ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E Fl XANDO COM CORDOES DE SISAL,

RAFI A OU FI TILHO DE POLIPROPILENO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE

ESPUMA. + CADEIRA: - EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO

ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS

CARACTERISTICAS DO PRODUTO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. ¢

ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA

AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE

CONFI GURE UM UNICO VOLUME. * ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FI LME TERMOENCOLHIVEL. ESTE FI LME

DEVERA SER RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA E

~ UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. *+ NAO

SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI

CULDADE DE SUA REMOGAO. + NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE

DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FI LMES FI NOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. + ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM

CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFI CAGAO DO FABRICANTE E DO

FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. « NAO DEVERAO SER

UTILIZADAS FI TAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS * ASSEGURADAS AS

CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO

ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS

PROJETOS E/OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS

NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-)IMM PARA FURAGOES E

RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CACOES; - MAIS OU MENOS

(+/-)1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; -

MAIS OU MENOS (+-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS MOLDADOS (EXCETO PARA

FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFI CAGOES. OBS.:

NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGCOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS MATERIAIS DEVEM SER

DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFI CADAS NO ITEM ACIMA. * ESPESSURAS DE CHAPA DE

ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.

GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO

MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO

FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA

APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA

LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE /

DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO -

OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA

CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS

ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA

EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE COLAGEM

COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL, RESISTENTE AO

CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A)

AVALIACAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A ETAPA (DETALHAR

CONFORME CIT). LEGISLAGAO * PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A

CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB

RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. * PORTARIA INMETRO

NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS

ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS « ABNT NBR 14006:2008 -

MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM

EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR

A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS. "

6 POLTRONA AUDITORIO ERISOKAR 77 UND 4000 121100 1"484.400,00
POLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA - ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE AGO CARBONO, DE
SECAO ELIPTICA OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM APOIADOS EM CHAPA DE AGO DE
ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURAGAO NA BASE HORIZONTAL. TODOS OS COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO
PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES SAO TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E
ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM
TEMPERATURA SUPERIOR A 200 °C. FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS
INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEIO
DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE BRAGO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, OS PAINEIS CENTRAIS, PODEM
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TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA AO PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO).
ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBAT{VEIS, ACCONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA
DIMINUIGAO DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO “EFEITO TESOURA” OU DE CISALHAMENTO QUE
POSSA OCASIONAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO
ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA QUE O SISTEMA DE
REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE
ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM OU INJETADOS EM
POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FIXAGAO AO MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES
METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E
ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO EM ALTA PRESSAO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTEGAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM
DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA
ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM
TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO
EM COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAGO E PRANCHETA: APOIA BRAGO INJETADO EM PU
INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE
BRACO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM

= NAO USO. TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE ACO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM
RESINA ABS OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA,
QUALQUER QUE SEJA A OPGAO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAO DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU
PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU
ANTEBRACO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJU[ZO DO USO DA PRANCHETA OU DO APOIA BRAGO
REFERENTE. ASPECTOS DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO: MINIMO 470 MM, PROFUNDIDADE
DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMO 450 MM, EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550 MM, LARGURA DO ENCOSTO
NA REGIAO DO APOIO LOMBAR: MINIMO DE 430 MM, MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTRE 550 +10%, ALTURA DA BORDA SUPERIOR
DO ENCOSTO EM RELAGAO A SUPERFICIE DO PISO QUANDO FECHADO: MINIMO 900 MM E PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO:
MAXIMO 450 MM. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS, DEVERA SER APRESENTADO JUNTO COM A PROPOSTA DE
PRECOS, CERTIFICAGOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL: RELATORIO DE ENSAIO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR
15878:2011. - CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA FSC OU CERFLOR EMITIDO POR CERTIFICADORA ACREDITADA EM
NOME DO FABRICANTE OU DO LICITANTE. - FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORGAS DE ENDENTAGAO DE NO MINIMO
2,8 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIORY); - DENSIDADE MINIMA DE 45KGM?, METODO UTILIZADO: ABNT NBR
8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR; - PERDA DE FORGCA DE INDENTAGAO A 40% DE COMPRESSAO DO CORPO DE PROVA DE NO
MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM FUNGAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA CONFORME ABNT
NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR; - TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR 14961/2019 OU VERSAO
POSTERIOR; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO/CGCRE PARA
COMPROVAGAO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DOS ELEMENTOS METALICOS (COM SOLDA) PINTADOS,
CONFORME NORMA ABNT NBR 17088:2023, PARA EXPOSIGAO DE NO MINIMO 340 HORAS, COM AVALIAGAO DEMONSTRANDO
QUE NAO HOUVE NENHUMA CORROSAO E NENHUMA AREA DE EMPOLAMENTO, CONFORME NORMAS ABNT NBR [SO 4628-
32022 E ABNT NBR 5841:2015 OU VERSOES POSTERIORES; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) EVIDENCIANDO ADERENCIA DA PELICULA DE TINTA CONFORME ABNT NBR
11003:2009 - VERSAO CORRIGIDA 2010, COM RESULTADO X0/Y0 OU GRO, EM FUNGAO DA PELICULA. - RELATORIO DE ENSAIO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O ESGARGAMENTO PADRAO DA COSTURA
DO REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO NAO EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2009 OU VERSAO
POSTERIOR. - EVIDENCIA DA GRAMATURA DO TECIDO DE NO MINIMO 270 G/M2 CONFORME ABNT NBR 10591:2008 OU
VERSAO POSTERIOR DA NORMA, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO (CGCRE). SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

10 Roupeiro de Ao PANDIN UND 57.0 771,120,000 63.840,00
ROUPEIRO DE AGO 8 PORTAS - ESPECIF[CACOES MINIMAS: 02 CORPOS E 08 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS
TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILlZACAO DE PARAFUSOS, POSSUI 2 VAO COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS
EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE.
VENEZIANAS PARA VENT[LACAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM
POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS.
ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA
CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQU[DA (ESMALTE SINTET[CO) COM CAMADA DE 30 A 40 MiICRONS
COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSOES: 1930X690X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%; A
MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS
SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE
PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA
POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTA(;AO DE LAUDO DE
CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM
VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO
DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E
CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGCOS DA LICITANTE QUE NAO
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APRESENTA-LOS.

ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS BAIXO ~ PANDIN UND 2000 864,00  172.800,00
ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS BAIXO ESPECIFICAGOES M{NIMAS: TRANCA COM CHAVE E 03 DIVISORIAS. MEDIDAS: 1,60CM
ALTURA X 0,75CM LARGURA X 0,40CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%. SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO
424 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM
DOBRADICAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO REFORGADO ZINCADO E
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL;
DEVEM SER PINTADAS COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COR VARIADA; POSSUIR PUXADOR
EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA; POSSUIR
3 PRATELEIRAS, SENDO 2 MOVEIS COM OPGAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA
LATERAL DO ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM)
LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO
NA COR PRETO FIXADO AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO
MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; ESSE PRODUTO DEVE SER MONTAVEL UTILIZANDO
SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO
NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE PARAFUSOS, PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA
NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE,
EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

ROUPEIRO DE AGO 4 PORTAS UPANDIN. UUND 250.0 690,00 172.500,00
ESPECIFICACOES MINIMAS: 1 CORPO E 04 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O QUE
DISPENSA A U'I‘ILIZACAO DE PARAFUSOS, POSSUI 1 VAO COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM
ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS PARA
VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVI{VEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO
PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA
DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA
ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C,
NA COR A DEFINIR. DIMENSOES: 1930X345X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL E
REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A
RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA
PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

ROUPEIRO DE AGO 12 PORTAS ' ~ PANDIN " UND 150.0 1.792,00 ©  268.800,00
ESPECIFICAGOES MINIMAS: 03 CORPOS E 12 PORTAS: ESTURURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O QUE
DISPENSA A UTILIZACAO DE PARAFUSOS, POSSUI 3 VAO COM 4 PORTAS EM ACO SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM
ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS PARA
VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO, POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO
PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA
DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA
ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C,
NA COR A DEFINIR. DIMENSOES: 1930X1035X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL E
REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A
RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA
PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR 17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS : “PANDIN TUND 150.0 ©  1.099,00  164.850,00
ESPECIFICACOES MINIMAS: TRANCA COM CHAVE E 05 DIVISORIAS. MEDIDAS: 200CM ALTURA X 0,84CM LARGURA X 0,42CM
PROFUNDIDADE COM VAR[ACAO DE +/- 5%. SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #26 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO
NAS LATERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADIGAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA

PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO REFORGADO ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE com
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5 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA
DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA; POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM
TODA PARTE VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR A DEFINIR; POSSUIR 4 PRATELEIRAS, SENDO
3 MOVEIS COM OPGAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO ARMARIO, E
| FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO COM 4
DOBRAS: POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO NA COR PRETO FIXADO
AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE
SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE,
EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

18 ESTANTE DE AGO DE 6 PRATELEIRAS T PANDIN | UND 200.0 383,00 76.600,00
ESPECIFICACOES MINIMAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE AGO COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS (4 DOBRAS
PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES 90°); AS 04 COLUNAS

CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO (0,90MM) MEDINDO 2000MM DE ALTURA DOBRA PERFILADA EM "L" DE 30X30 MM
COM 40 REGULAGENS DE ALTURA EM FURA(;AO OBLONGA POSSIBILITANDO UM REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS
FFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORGOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4
DOBRAS: ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS ZINCADAS DE % X %; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS
EM “L” EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM RECORTE CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO
DA ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS) DEVE SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO)
NA COR A DEFINIR; DIMENSOES: ALT - 2000MM LARG. 920MM PROF. 300MM.. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS
bA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

16" ESTANTE DE ACO COM 3 PRATELEIRAS [ pANDIN 1 UND |~ 1600 | 22400 35.840,00
FSPECIFICACOES MINIMAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE AGCO COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS (4 DOBRAS
PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES 90°); AS 04 COLUNAS

CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO (0,90MM) MEDINDO 900 MM DE ALTURA DOBRA PERFILADA EM "L" DE 30X30 MM COM
24 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO OBLONGA POSSIBILITANDO UM REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ
DAS PRATELEIRAS. REFORGOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS;
ACOMPANHA 24 PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS ZINCADAS DE % X % ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM “L”
EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM RECORTE CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA
ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS) DEVE SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA
COR A DEFINIR; DIMENSOES: ALT - 900MM LARG. 920MM  PROF. 300MM.. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

21 POLTRONA PARA AUDITORIO FRISOKAR | UND 500.0 700,00 350.000,00
POLTRONA PARA AUDITORIO - ESPECIFICACOES MINIMAS: CONJUNTO RESPONSAVEL POR SUSTENTAR TODO O CONJUNTO E
RESISTIR A TODOS OS ESFORGOS E SOLICITAGOES INERENTES. COM ESTRUTURA DE APOIO PARA ATIVIDADE DE SENTAR E

COM A FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA. COM SUSTENTAGAO DA
REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS;
CARACTERISTICAS: FIXA, INDEPENDENTE, EMPILHAVEL, ASSENTO E ENCOSTO COM ESTRUTURA EM MADEIRA DE MDF DE
15MM, COM ESPUMA D45 ANATOMICA DE POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA, COM DENSIDADE MINIMA DE 70 MM, ,
CONTRA ENCOSTO PERSONALIZADO COM BORDADO DA LOGOMARCA DA PREFEITURA MUNICIPAL DE RUSSAS/CE, NO
MESMO TECIDO DO REVESTIMENTO, REVESTIDO EM TECIDO POLYESTER NA COR A DEFINIR, POSSUIR CONTRA ENCOSTO,
COM SALIENCIA PARA PERFEITO APOIO DA REGIAO LOMBAR; DEVE TER BORDAS FRONTAIS E LATERAIS ARREDONDADAS;
POSSUIR BOLSO NA PARTE TRASEIRA DO ENCOSTO PARA COLOCAR CANETA, LIVRO, COPO E OUTROS ITENS; POSSUIR
ENCAIXES LATERAIS EM AGO PARA NIVELAMENTO E EMPILHAMENTO LATERAL PARA MELHOR ORGANIZAGAO;
DIMENSOES MINIMAS DE ENCOSTO (MM): 450 EXTENSAO VERTICAL X 450 LARGURA X 50 ESPESSURA MINIMA DA ESPUMA
NA SALIENCIA PARA APOIO DA REGIAO LOMBAR; DIMENSOES DE ASSENTO (MM): 450 PROFUNDIDADE (DE SUPERFICIE) X
450 LARGURA X 70 DE ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DA ESPUMA; DIMENSOES DA ESTRUTURA (MM): ALTURA DA
PONTEIRA DOS PES A CABECEIRA DO ENCOSTO: 880 X ALTURA DA PONTEIRA DOS PES A AO ASSENTO: 470; ESTRUTURA
DESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAO MECANICA DE AGO CARBONO ABNT 1008/1020 NAS DIMENSOES

MAR'A VIEIRA Assinado de forma digital

WWW.RUSSAS.CE.GOV.

i LI MA por MARIA VIEIRA LIMA
: y COELHO:0521 3045391
| O AVENIDA DOM LINO, N¢ 831 CENTRO, CEP: 62900-007 COELHO:052130 Dados:202408.19

. 45391 13:17:48 -03'00'




T 7\\
\-X“-‘Nlc”’,q D

y br LN
i LA

A 2693 %

~ >

&
n:' Prefeitura de

 Russas

sesuachinig e Yo oo, bk

DE DIAMETRO DE 2540 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,50MM, CONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE
CURVAMENTO DE TUBOS; POSSUIR SUPORTE DE ENCOSTO EM DUAS HASTES TUBULARES COM TUBO DE AGO OBLONGO
COM PAREDE DE 12 MM; POSSUIR TAMBEM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE ACO; POSSUIR SAPATAS
PRODUZIDAS EM MATERIAL INJETADO; ESTRUTURA METALICA DEVERA RECEBER TRATAMENTO DE DESENGRAXE,
DECAPAGEM E FOSFATIZAGAO ANTIFERRUGEM PINTADA COM TINTA EPOXI-PO NA COR PRETA; NA LOCALIZAGAO DOS
FUROS SAO INSERIDAS, DUAS (02) PORCAS DE FIXAGAO COM GARRAS, FABRICADA EM ACO CARBONO. PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 - ITEM 17.3 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO)
DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA
PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE
FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. COM 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE
FABRICAGAO.

28 Armério aco ; NEW MOBILI UND { 2.0 1.077,00 2.154,00
ARMARIO AGO, ACABAMENTO SUPERFICIAL: PINTURA EPOXI, QUANTIDADE PORTAS: 2 UN, QUANTIDADE PRATELEIRAS: 4
UN, ALTURA: 1,98 M, LARGURA: 0,90 M, PROFUNDIDADE: 0,40 M, MATERIAL: CHAPA DE AGO

34 CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA __FRISOKAR  UND 54.0 578,00 31.212,00
CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO B, COM
BRAGOS REGULAVEIS EM, NO MINIMO ALTURA, CONFORME ABNT NBR 13962/2018 COM, NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO.
AJUSTES MINIMOS PARA OS$ MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO
DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS, ALTURA E INCLINAGAO DO ENCOSTO. ENCOSTO:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 40
MM. LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 360 MM, AJUSTE DE
ALTURA DO ENCOSTO EM NO MINIMO 5 PONTOS, COM CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70 MM. ASSENTO:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO
MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI
DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA SEM USO DE PERFIS DE BORDO
EXTRUDADOS EM PVC. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU
LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETO. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS
DE 460 MM. MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO,
AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAGAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA
INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, CHAPA DE AGO CARBONO ESTAMPADA COM
ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG OU
ELETROFUSAO OU EM ELEMENTO UNICO SEM SOLDA. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO ARTICULADO COM MOLA DE
RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO.
MECANISMO DO TIPO MONOBLOCO, OU SEJA, A PORGAO DO ENCOSTO DEVE ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE
MODO A DESACOPLA-LA DO ASSENTO. O USUARIO E CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO EM QUALQUER POSIGAO AO LONGO DO
CURSO ANGULAR DE INCLINAGAO DE 25 GRAUS (MINIMO). EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO EXECUTADO EM ACO
CARBONO COM ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE 3 MM, TAL SUPORTE DO ENCOSTO E OBRIGATORIAMENTE PROVIDO DE
CARENAGEM PLASTICA DE PROTEGAO E ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO, POREM NAO SER CORRUGADA
(SANFONADA), PARA PRESERVAR SEGURANGA DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS OCOS, CONFORME JA ESPECIFICADO
SUPRA QUANDO DO DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS METALICOS DO MECANISMO
CONSTRUIDOS EM CHAPA DE AGO E/OU EXPOSTOS APRESENTAM TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA
ELETROSTATICA A PO, COM TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA.
COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 360° DO ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICACAO DE QUALIDADE E
SEGURANGA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA EN DIN 16955/2017. BASE CINCO PATAS: CONFECCIONADA EM
AGO TUBULAR DE SEGAO RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA CUJAS DIMENSOES DO PERFIL TUBULAR SEJAM, NO MINIMO,
DE 20 X 30 X 1,50 MM, SOLDADAS POR ELETROFUSAO E COM REFORGO EM METAL INERT GAS EM DOIS ANEIS CENTRAIS
ESTAMPADOS QUE FORMAM O CONICO DE ALOJAMENTO DO PISTAO. NAO E ADMITIDO O USO DE BUCHA PLASTICA OU
SOLDA PARA FIXAGAO DO PINO DO RODIZIO, PARA FACILITAR EVENTUAIS MANUTENCOES, O MESMO DEVERA SER FIXO
ATRAVES DE ANEL METALICO. ROD{ZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPO “H”, COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON E
DIMENSIONAIS CONFORME O PRECONIZADO PELOS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962/2018, COM EIXO VERTICAL
DE, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXAGAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA
PLASTICA OU SOLDA. BRAGOS ESTRUTURADOS EM CORPO DE ACO CARBONO OU RESINA DE ENGENHARIA OU OUTRO
MATERIAL QUE COMPROVADAMENTE SUPORTE OS ENSAIOS DA ABNT NBR 13962:2018, DE COR PRETA, COM PINTURA
ELETROSTATICA A PO EM CASO DE AGO CARBONO, CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO, ACIONADO POR BOTAO,
COM NO MINIMO 5 PONTOS DE REGULAGEM EM ALTURA EM 60 MM DE CURSO MINIMO, APOIA BRACOS ERGONOMICO E
ANATOMICO, INJETADO EM POLIPROPILENO DE COR PRETA, COM DIMENSOES NOMINAIS MINIMAS DE 240 MM DE
COMPRIMENTO POR 80 MM DE LARGURA. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTAGAO DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA
TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018 E LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO
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TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRIGOES DO PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU
SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICACAO DOS
PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE DE
ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS. COM 12
MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL FRISOKAR ~_UND 54.0 759,30 41.002,20
CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ENCOSTO TELADO ALTO, TIPO B, CONFORME ABNT NBR
13962:2018, COM BRAGOS REGULAVEIS EM ALTURA E AJUSTES INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, ROD{ZIOS DE
DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS, ALTURA DO APOIO LOMBAR E
INCLINAGAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO. ASSENTO ESTRUTURADO EM COMPENSADO DE ESPESSURA MEDIA
MINIMA DE 12 MM. ALMOFADA DE ESPUMA INJETADA (MOLDADA) DE POLIURETANO FLEX{VEL E DOTADO DE CONTRA
CAPA PLASTICA INJETADA EM PP SEM USO DE PERFIL EXTRUDADO EM PVC PARA ARREMATE DE BORDOS. LARGURA DE NO
MINIMO 500 MM E PROFUNDIDADE MINIMA DE SUPERFICIE DO ASSENTO DE 480 MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA
ESPUMA DE, NO MINIMO, 50 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE
POLIESTER OU LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO
FABRICANTE. EM AMBAS AS OPGOES, COM COSTURAS PERIMETRAIS OU LATERAIS PARA PERFEITA MODELAGEM DO
ESTOFADO. ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER OU POLIMERO SIMILAR ESTRUTURADO EM QUADRO
INJETADO EM RESINA DE ENGENHARIA COM ADIGAO DE FIBRA DE VIDRO COM HASTES LATERAIS TRASEIRAS DO QUADRO
COM 30 MM DE LARGURA MINIMA, OFERECENDO NO MINIMO, CONFORMIDADE COM ENSAIOS DE RESISTENCIA E
DURABILIDADE PREVISTOS NA ABNT NBR 13962:2018. O ESPALDAR E INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DO
PROLONGAMENTO DO QUADRO DO ENCOSTO INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA. ESPALDAR PROVIDO DE APOIO
LOMBAR AJUSTAVEL EM ALTURA, INJETADO EM POLIPROPILENO. O APOIO LOMBAR INDEPENDENTE £ PROVIDO DE DOIS
MANIPULOS PARA FACILITAR A EMPUNHADURA E AJUSTE ENQUANTO O USUARIO ESTA SENTADO NA POLTRONA,
DIMENSOES MINIMAS UTEIS DO APOIO LOMBAR DE 310 MM DE LARGURA POR 80 MM DE EXTENSAO VERTICAL. ASPECTOS
DIMENSIONAIS DO ENCOSTO: EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DA PEGA: MiNIMO DE 590 MM. LARGURA
DO ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR EM SUA POSIGAO INICIAL: MINIMO DE 460 MM. MECANISMO
DE RECLINAGAO DE ASSENTO E ENCOSTO SINCRONIZADO DO TIPO AUTO AJUSTAVEL OU PESO PESSOA OU SIMILAR, COM
AJUSTE AUTOMATICO DA TENSAO DO SISTEMA DE RECLINAGAO, EQUIPADO COM 3 PONTOS DE PARADA COM SISTEMA
ANTI-IMPACTO E COM TODOS OS ASPECTOS DE SEGURANGA AO USUARIO PRESERVADOS CONFORME ABNT NBR 13962:2018.
PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA PARA AS PARTES METALICAS EXTERNAS E APARENTES DO MECANISMO.
ACABAMENTOS E PROTEGOES INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE COR PRETA. BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO
HASTES EM MATERIAL INJETADO DE RESINA DE ENGENHARIA DE COR PRETA, COM DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL
DE 680 MM E FORMATO PIRAMIDAL. COLUNA A GAS PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA DO ASSENTO E
AMORTECIMENTO AO SENTA EM CONFORMIDADE COM EN DIN 16955:2017 E CURSO MINIMO DE VARIAGAO VERTICAL DE 100
MM. RODIZIOS DE DUPLO GIRO INJETADOS EM POLIAMIDA, COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON, CUJA FIXAGAO
DISPENSE SOLDA OU BUCHAS PARA ALOJAMENTO DO PINO DOS RODIZIOS E CUJO DIAMETRO DE FIXAGAO MINIMO E DE 10
MM E COM ANEL METALICO EXPANSIVO. BRAGOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL
MANUFATURADO EM RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU POLIPROPILENO COM FIBRA DE
VIDRO. CARENAGEM DO BRAGO INJETADA EM POLIPROPILENO. O APOIA BRAGCO DEVE SER INJETADO EM PP COM
DIMENSOES MINIMAS DE 60 MM DE LARGURA E 230 MM DE COMPRIMENTO, CURSO MINIMO DE REGULAGEM DE ALTURA DE
80 MM. AJUSTE DE ALTURA DOS BRAGOS ACIONADO POR BOTAO COM MOLA DE AUTO RETORNO, PERMITINDO O AJUSTE
EM, NO MINIMO, 5§ PONTOS DE PARADA. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTAGAO DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA
TODOS 0OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018 E LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS
APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO
TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRIGOES DO PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU
SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS
PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM
COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA,
DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE DE
ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS. COM 12
MESES (1 ANO), NO M{NIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.
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3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)

3.1. O é6rgéo gerenciador serd o(a) SEC.DA EDUCACAO E DO DESPORTO
ESCOLAR.

3.2. Sa0 6rgdos e entidades publicas participantes do registro de pregos:

FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE, FUNDO MUNICIPAL DE ASSISTENCIA SOCIAL,
SECRETARIA DO TRABALHO E ASSISTENCIA SOCIAL, CONTROLADORIA GERAL DO

MUNICIPIO, SECRETARIA DE PLANEJAMENTO E SECRETARIA DE INFRAESTRUTURA
E SERVICOS

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1. Sera admitida a adesdo por érgéos e entidades da Administragao Publica
municipal & ata de registro de pregos decorrente desta licitacao, conforme
preconiza o art. 86, §3¢, inciso I, da Lei n? 14.133, de 2021.

4.2. Os 6rgdos e entidades da Administragdo Publica municipal poderao aderir
a esta ata de registro de precos na condigdo de néo participantes, observados os
seguintes requisitos:

4.2.1. Apresentacdo de justificativa da vantagem da adeséo,

inclusive em situacdes de provéavel desabastecimento ou descontinuidade de
servico publico;

4.2.2. Demonstracdo de que os valores registrados estao
compativeis com os valores praticados pelo mercado;
4.2.3. Prévias consulta e aceitacdo do o6rgdo ou entidade

gerenciadora e do fornecedor.

4.3. As aquisicdes ou as contratagdes adicionais nao poderao exceder, por
6rgéo ou entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatério registrados nesta ARP para o érgéo gerenciador e para
os 6rgaos participantes.

4.4. O quantitativo decorrente das adesdes ndo podera exceder, na totalidade,
ao dobro do quantitativo de cada item registrado Nesta ARP para o 6rgao
gerenciador e 6rgdos participantes, independentemente do nimero de érgaos
ndo participantes que aderirem.

5. VALIDADE, FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS E
CADASTRO RESERVA

5.1. A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 1 (um) ano, contado a
partir do primeiro dia Gtil subsequente a data de divulgacdo no PNCP, podendo
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ser prorrogada por igual periodo, mediante a anuéncia do fornecedor, desde que
comprovado o prego vantajoso.

5.1.1. O contrato decorrente da ata de registro de pregos terd sua
vigéncia estabelecida no préprio instrumento contratual e observara no momento
da contratacdo e a cada exercicio financeiro a disponibilidade de créditos

orcamentarios, bem como a previsédo no plano plurianual, quando ultrapassar 1
(um) exercicio financeiro.

5.1.2. Na formalizacdo do contrato ou do instrumento substituto

dever4d haver a indicacdo da disponibilidade dos créditos orgamentarios
respectivos.

5.2. A contratacdo com os fornecedores registrados na ata sera formalizada
pelo 6rgéo ou pela entidade interessada por intermédio de instrumento
contratual, emissdo de nota de empenho de despesa, autorizagdao de compra ou
outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n? 14.133, de 2021.

5.2.1. O instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser
assinado no prazo de validade da ata de registro de pregos.

5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de pregos poderao ser
alterados, observado o art. 124 da Lei n? 14.133, de 2021.

5.4. Apds a homologacdo da licitagdo, deverdo ser observadas as seguintes
condicdes para formalizagdo da ata de registro de pregos:

5.4.1. Serdo registrados na ata os pregos e os quantitativos do
adjudicatario, devendo ser observada a possibilidade de o licitante oferecer ou

ndo proposta em quantitativo inferior ao méximo previsto no edital ou no aviso
de contratacéo direta e se obrigar nos limites dela;

5.4.2. Serd incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos
licitantes ou dos fornecedores que:
5.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou 0s servigos com pregos

iguais aos do adjudicatario, observada a classificacdo da licitagao; e
5.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.

5.4.3. Ser4 respeitada, nas contratagdes, a ordem de classificagao
dos licitantes ou dos fornecedores registrados na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formacgao de

cadastro de reserva para o caso de impossibilidade de atendimento pelo
signatario da ata.

5.6. Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes ou fornecedores que
aceitarem reduzir suas propostas para o prego do adjudicatario antecederao
aqueles que mantiverem sua proposta original.
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5.7. A habilitagao dos licitantes que comporao o cadastro de reserva a que se
refere o item 5.4.2.2 somente serd efetuada quando houver necessidade de
contratacao dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipdteses:

5.7.1. Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de

precos, no prazo e nas condi¢des estabelecidos no edital ou no aviso de
contratacgao direta; e

5.7.2. Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do
registro de pregos nas hipéteses previstas no item 9.

5.8. O prego registrado com indicagao dos licitantes e fornecedores serd
divulgado no PNCP e ficara disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro
de pregos.

5.9. Apés a homologacdo da licitacdo, o licitante mais bem classificado serd
convocado para assinar a ata de registro de pregos, no prazo e nas condicdes
estabelecidos no edital de licitagdo, sob pena de decair o direito, sem prejuizo
das sangdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

5.9.1. O prazo de convocagao poderd ser prorrogado 1 (uma) vez,
por igual periodo, mediante solicitacdo do licitante ou fornecedor convocado,
desde que apresentada dentro do prazo, devidamente justificada, e que a
justificativa seja aceita pela Administragao.

5.10. A ata de registro de precos poderd ser assinada por meio de assinatura
digital.

5.11. Quando o convocado nao assinar a ata de registro de pregos no prazo e
nas condigbes estabelecidos no edital, e observado o disposto no item 5.7,
observando o item 5.7 e subitens, fica facultado a Administracdo convocar os
licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificacéo, para
fazé-lo em igual prazo e nas condigdes propostas pelo primeiro classificado.

5.12. Na hipdtese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a
contratagao nos termos do item anterior, a Administracdo, observados o valor
estimado e sua eventual atualizagdo nos termos do edital, podera:

5.12.1. Convocar para negociagdao os demais licitantes ou
fornecedores remanescentes cujos pregos foram registrados sem reducdo,
observada a ordem de classificagdo, com vistas a obtencdo de preco melhor,
mesmo que acima do preco do adjudicatéario; ou
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5.12.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condicdes ofertadas pelos
licitantes ou fornecedores remanescentes, atendida a ordem classificatéria,
quando frustrada a negociagdo de melhor condigao.

5.13. A existéncia de precos registrados implicard compromisso de fornecimento
nas condicbes estabelecidas, mas ndo obrigard a Administragdo a contratar,
facultada a realizacéo de licitagdo especifica para a aquisicao pretendida, desde
que devidamente justificada.

6. ALTERACAO OU ATUALIZACAO DOS PRECOS REGISTRADOS E
NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS

6.1. Os pregos reglstrados poderdo ser atualizados em caso de forga maior,
caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou
previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execucao tal como
pactuado, nos termos do disposto na norma contida no §5° do art. 82 da Lei
Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021.

6.2. Quando o preco registrado se tornar superior ao prego praticado no
mercado por motivo superveniente, o ¢érgao gerenciador convocara os
fornecedores para negociarem a redugdo dos precos registrados, tornando-os
compativeis com os valores praticados pelo mercado.

6.3. Os fornecedores que ndo aceitarem reduzir seus precos aos valores
praticados pelo mercado serdo liberados dos compromissos assumidos, sem
aplicacdo de penalidades administrativas.

6.4. A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus
precos aos valores de mercado observaré a classificagao obtida originalmente na
licitacao.

6.5. A reducdo do preco registrado serd comunicada pelo 6érgao gerenciador
aos 6rgaos que tiverem formalizado contratos com fundamento no respectivo
registro, para que avaliem a necessidade de efetuar a revisdo dos precos
contratados.

6.6. Quando o preco de mercado se tornar superior aos pregos registrados &
facultado ao fornecedor requerer, antes do pedido de fornecimento, a atualizagao
do preco registrado, mediante demonstracdo de fato superveniente que tenha
provocado elevacdo que supostamente impossibilite o cumprimento das
obrigacdes contidas na ata e desde que atendidos os seguintes requisitos:

6.6.1. A possibilidade da atualizagdo dos pregos registrados seja
aventada pelo fornecedor ou prestador signatario da ata de registro de precos;
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6.6.2. A modificacdo seja substancial nas condicdes registradas, de
forma que seja caracterizada alteracdo desproporcional entre os encargos do
fornecedor ou prestador signatario da ata de registro de precos e da
Administracao Publica;

6.6.3. Seja demonstrado nos autos a desatualizagdo dos pregos
registrados, por meio de apresentagado de planilha de custos e documentagao
comprobatdria correlata que demonstre que 0s precos registrados se tornaram
inviaveis nas condicées inicialmente pactuadas.

6.7. A iniciativa e o encargo da demonstracdo da necessidade de atualizagao
de preco serdao do fornecedor ou prestador signatario da ata de registro de
precos, cabendo ao 6rgao gerenciador a anélise e deliberacdo a respeito do
pedido.

6.8. Se nao houver prova efetiva da desatualizacao dos pregos registrados e da
existéncia de fato superveniente, o pedido serd indeferido pela Administracao
Publica e o fornecedor continuara obrigado a cumprir 0s Compromissos pelo valor
registrado na ata, sob pena de cancelamento do registro de precos € de
aplicacdo das penalidades administrativas previstas em lei e no edital.

7. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE
REGISTRO DE PRECOS

7.1. As quantidades previstas para 0s itens com pregos registrados nas atas de
registro de pregos poderao ser remanejadas pelo érgao ou entidade gerenciadora

entre os érgdos ou as entidades participantes e nao participantes do registro de
precos.

7.2. 0O remanejamento somente poderé ser feito:

7.2.1. De 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade
participante;

7.2.2. De 6rgéo ou entidade participante para 6rgéo ou entidade nao
participante.

7.3. O érgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que
pretende contratar serd considerado participante para efeito do remanejamento.

7.4. Na hipdétese de remanejamento de 6rgdo ou entidade participante para
6rgdo ou entidade nao participante, serdao observados os limites previstos na
CLAUSULA 4 desta ARP.

7.5. Competird ao 6érgao ou 3 entidade gerenciadora autorizar 0
remanejamento solicitado, com a reducéo do quantitativo inicialmente informado
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pelo érgdo ou pela entidade participante, desde que haja prévia anuéncia do
6rgédo ou da entidade que sofrer reducéo dos quantitativos informados.

7.6. Caso o remanejamento seja feito entre 4rgdos ou entidades de Municipios
distintos, cabera ao fornecedor beneficidrio da ata de registro de precos,
observadas as condicdes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou nao do
fornecimento decorrente do remanejamento dos itens.

7.7. Na hipétese da compra centralizada, nao havendo indicacdo pelo 6rgao ou
pela entidade gerenciadora, dos quantitativos dos participantes da compra
centralizada, nos termos do item 8.3, a distribuicdo das quantidades para a
execucdo descentralizada sera por meio do remanejamento.

8. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS
PRECOS REGISTRADOS

8.1. O registro do fornecedor serd cancelado pelo gerenciador, quando o

fornecedor:

8.1.1. Descumprir as condicbes da ata de registro de pregos, sem
motivo justificado;

8.1.2. N&o retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente,
no prazo estabelecido pela Administracdo sem justificativa razoavel;

8.1.3. N&o aceitar manter seu prego registrado; ou

8.1.4. Sofrer sancdo prevista nos incisos Ill ou IV do caput do art.
156 da Lei n? 14.133, de 2021.

8.1.4.1. Na hipétese de aplicagdo de sancdo prevista nos incisos Il ou

IV do caput do art. 156 da Lei n® 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao
fornecedor ndo ultrapasse o prazo de vigéncia da ata de registro de pregos,
poderd o 6rgao ou a entidade gerenciadora podera, mediante decisao
fundamentada, decidir pela manutengdo do registro de pregos, vedadas
contratacdes derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da sangao.

8.2. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas no item 8.1 sera
formalizado por despacho do érgdo ou da entidade gerenciadora, garantidos os
principios do contraditério e da ampla defesa.

8.3. Na hipétese de cancelamento do registro do fornecedor, o ¢érgdo ou a
entidade gerenciadora podera convocar 0s licitantes que compdem o cadastro de
reserva, observada a ordem de classificagao.

8.4. O cancelamento dos pregos registrados poderd ser realizado pelo
gerenciador, em determinada ata de registro de pregos, total ou parcialmente,
nas seguintes hipdteses, desde que devidamente comprovadas e justificadas:
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8.4.1. Por razéo de interesse publico;

8.4.2. A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forca
maior; ou

8.4.3. Se nao houver éxito nas negociacdes, nas hipdteses em que o

preco de mercado tornar-se superior ou inferior ao prego registrado.

9. DAS PENALIDADES

9.1. O descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejara aplicacao das
penalidades estabelecidas na Lei n? 14,133, de 2021.

9.1.1. As sancbes também se aplicam aos integrantes do cadastro
de reserva no registro de precos que, convocados, ndo honrarem o compromisso
assumido injustificadamente apés terem assinado a ata.

9.2. E da competéncia do gerenciador a aplicacdo das penalidades decorrentes
do descumprimento do pactuado nesta ata de registro de prego, exceto nas
hipéteses em que o descumprimento disser respeito as contratacées dos érgaos
ou entidade participante, caso no qual caberd ao respectivo érgao participante a
aplicagao da penalidade.

9.3. O 6rgdo ou entidade participante deverd comunicar ao 6rgao gerenciador
qualquer das ocorréncias previstas no item 8.1, dada a necessidade de
instauracéo de procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

10. CONDICOES GERAIS

10.1. As condicdes gerais de execugdo do objeto, tais como os prazos para
entrega e recebimento, encontram-se definidos no Termo de Referéncia.

10.2. No caso de adjudicacdo por preco global de grupo de itens, s6 sera
admitida a contratacéo de parte de itens do grupo se houver prévia pesquisa de
mercado e demonstracdo de sua vantagem para o érgdo ou a entidade.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 3 (trés) vias
de igual teor, que, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e
encaminhada cépia aos demais érgéos participantes (se houver).

RUSSAS/CE, 12 de agosto de 2024
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